ILVFKXKU XQG

$XV HLQHP %ORFN JHIU}VW GLHW Q@ DQWHLINUAKH WLV K X
6WLIWHKDOWHU [1%U GHQ &1& )U|VHU

'DV :HUNVW¥%FN ZLUG DXV HLQH ULS$$X R 5Q QQPSDIB\@W H
JHIU!VW 'LH 8PUDQGXQJ GHV =WXHHBEQLDARW H\W Y VW Q0"
PLW %DKQIU!V]I\NOHQ JHIU!VW X GB®R \DLQN HRDQW\R X VHAUH £\ I
.RPELQDWLRQ PLW GHQ =HQWULHW F RFRXU]W ONHIX X Q G
ZHUGHQ 1%U GDV =LIIHUEODWW YH U &H®RHH WL VoLV &</ &
JHVFKZHQNW GLH 6FKU!JH XQG G\ K QGHD § WDR/F IKHHi®! Q §
JUDYLHUW $XVJHVWDWWHW PLWHHNQIHPWDG DD R HHQ' VW
8KUHQJHK!XVH DXV $OXPLQLXP HLOENHKWORVHV 6FKPX
9HUVFKHQNHQ RGHU I%U GHQ HLJHQHQ 6FKUHLEWLVFFk

$0OOH 1%U GLH )HUWLJXQJ HUIRUGHBRQRIQH D O BUP D W
"HUN]JHXJGDWHQ XQG $UEHLWV SO !\OBPPHQG H\PW)ROO WQ (

ZZZ VLHPHQV GH FQF \RX

Answers for industry. SIEMENS
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H*
* —~ QU

'HU 8PJDQJ PLW ODVFKLQHQ EULQJIPL WLWHIHKOW.IHI H HWHHDW OHFKHQ XQG EHW
6LFKHUKHLWVYRUVFKULIWHQ VIVOMGIGOKGU GKXB K iEHL \VOGMHHIQ+ HIWWV HIOXKU XQE'!

'LH IROJHQGH %HVFKUHLEXQJ ULGHKW BW&E&VLEXFXQ Q@HYHRIWUB XWBQ@ 3UDNW
RGHU .HQQWQLVVH PLW GHU &1& 6WHRBHXQUHE, DBOIBH OKDWHWHQ 7HFKQRC
HQWVSUHFKHQ GHQHQ EHL GHU YHIWAMQEHWKIQY GHWFEXQWBUVHUN]HXJIHQ

$UEHLWVSO!QHQ XQG =HLFKQXQJIMRKDPEHMHVQH ZEBKHGWUJIKXLHOIOOWLJIHQ
DQGHUHQ :HUNVW!WWHQ QXU % H LAVRSAGIW AKIDQ BMW HPUH LVWRWI GHPOHQ HLQH
IDFKIHUWLJIXQJ P _JOLFK VHLQ

Die Programme wurden an einer CNC-Frasmaschine, ausgestattet mit SINUMERIK Operate V4.5 SP2
erstellt und getestet. In der Regel kann das Programm einfach an andere SINUMERIK Versionen, wie z. B.
andere SINUMERIK Operate SW-Sténde, angepasst werden. Die Programme sind in der Regel nicht
abwartskompatibel, da neuere Zyklen oft zusatzliche Parameter erhalten, die in &lteren Versionen noch nicht
vorhanden waren. Diese missen dann handisch angepasst werden. Eine Simulation und notwendige
Anderungen, wie z. B. Nullpunkte, sollte auf jeden Fall durchgefiihrt werden.

Samtliche CAD-Zeichnungen, Programme und Fertigungsbeschreibungen zu den Werkstiicken stehen fur
Sie kostenlos unter www.siemens.de/cncdyou zum Download bereit.

Hier stellen wir Ihnen folgende Dateien und Formate zur Verfigung:
NC-Programme ShopMill, Zeichnungen als PDF

[T
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Die CNC-Ldsung fiir die Werkstatt

$0&X 3E0J 30DWWH FD [

6WDQGDUG 4XDU] 8KUZHUN
%H]XIJVTXHOOH %$HLVSLHO &RQUDG (OHFWBRQLF %HVWHOO 1U

5

\
\>§

&RS\ULJKW &RQUDG (OHFWURQLF

I $ %#
&1& )U!VPDVFKLQH '0* 025, '08 6LHPSHD8O(5,.\2\GHUDWH 9 63
BKRSOLOO $UEHLWVSO!QH 8+5B&/2&.B 63* 03)
8+5B&/2&.B 63* 03)
"HUN]JHXJOLVWH 8+5B&/2&.B70= ,1,,

'LH $SUEHLWVSO!QH VLQG 1%U GLH5pR2WHIDDWHHU VLR PABORZQORDG
YRUKDQGHQ
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&

%RKU XQG )U]VZHUN]HXJH 1% U GAHHL %% H Q UGEHH\L Wo)DQXW HH D&H U

"
- ]
(&. 0.

&877(5 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU & PP
)5$(6(5 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU & PP
)5%(6(5 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU § PP
&(17(5'5,// 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU & PP
%2+5(5 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU § PP
.8%(/.23)B=</ .XJHOIU!VHU § PP

&877(5 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU & PP
&877(5 9ROOKDUWPHWDOO 6FKDIWIU!VHU & PP
%2+5(5 9ROOKDUWPHWDOO 6SLUDOERKUHU & PP
0)5B' B* OXOWLIU!VHU § PP [ *UDG

7TLVEKXKU JHIU|VW

www.siemens.de/cncdyou
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Die CNC-Losung fiir die Werkstatt

U H

Die Uhr besteht aus einem Teil. Es wird die Vorder- und
Ruckseite in zwei Aufspannungen bearbeitet. Der
Nullpunkt liegt in der Bohrung fur die Zeigerachsen X0-50
Y0-64.

'DV 5RKWHLO ZLUG JHVSDQQW =NHU
SODQJHIU!VW 'DQDFK ZLUG PLWLBHQ
$XiHQNRQWXU GHU 8KU JHIU!VW XGE&H U5 HE e
HQWVSULFKW GHU *U_ i{H GHV 8KH ZGiH s U (Gl Ko

8KUZHUNV $QVFKOLH{HQG ZHUGH® G U J :

$XiHOQONRQWXU XQG GLH 5HFKWHFBWD
NDQQ GLH 5%FNVHLWH PLW HLQHU'I*H
%HDUEHLWXQJ LQ GHU HUVWHQ $XIVS
DEJHVFKORVVHQ

'DV :HUNVW%FN ZLUG XPJHVSDQQW X
%HDUEHLWXQJ DX GHU 9RUGHUW KD
OLWWH GHU =HLJHUERKUXQJ § XQG
ZHUGHQ =XHUVW ZLUG GDV :H U SEWH
XQG GLH 6FKU!JH DEJHIU!VW 'LH GHH
8KUXPUDQGXQJ ZLUG JHVFKUXSSW,PX(
$QVFKOXVV ZLUG GLH .UHLVWD Y KH
GHU 5DGLXV GHU 8KUXPUDQGXQJH® I
SHFKWHFNWDVFKHQ JHIU!VW L RJ %L %"
SHFKWHFNWDVFKHQ OLQNV XQG GNNNMMDYDG ,PHUHOBHE CHGNWHQVWDVFKHQ ¥
BWLIWHKDOWHUXQJHQ DXl GHU 6FKU!JH HUVWHOOW

1XQ P%VVHQ QXU QRFK GLH %RKU®QHEQDIFKIWGAIHHUSIHHXNQGHGLH JHVDPWH
8KU ZLUG DQJHIDVW 2SWLRQDOXNDIHY QBRR \HHLIQMH* BBHXUGHU 6FKU!JH HU

'DPLW LVW GLH %HDUEHLWXQJ DYVGHU $QVFKDQHBBBHRFRKORO XU QRFK GD
HLQJHEDXW ZHUGHQ
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$ "# + ,
5HIHUHQ]SXQNW GHU ODVFKLQH DQIDKUHQ

(LQOHVHQ GHV $UEHLWVSODQV 8+5B&/2&.B 63* 03)

(LQOHVHQ GHU :HUN]HXJOLVWH 8+5B&/2&.B70= ,1,

'HUN]JHXJH YHUPHVVHQ LQ GLH :HUN]JHXJOLVWH HLQWUDJHQ
'HUN]JHXJH LQ 0DJD]LQ HLQVHW]HQ

"HUNVW%FN VSDQQHQ

'HUNVW%FN 1XOOSXQNW VHW]HOX QEMEMW LQ %RKUXQJIJVPLWWHO
1XOOSXQNWYHUVFKLHEXQJHQ SURJUDPPLHUHQ

6LPXODWLRQ GXUFKI%KUHQ

JHUWLIXQJ VWDUWHQ $SUEHLWVSODQ DEDUEHLWHQ

$ " # + ,
5HIHUHQ]SXQNW GHU ODVFKLQH DQIDKUHQ

(LQOHVHQ GHV $UEHLWVSODQV 8+5B&/2&.B 63* 03)

(LQOHVHQ GHU :HUN]HXJOLVWH 8+5B&/2&.B70= ,1,

'HUN]JHXJH YHUPHVVHQ LQ GLH :HUN]JHXJOLVWH HLQWUDJHQ
'HUN]JHXJH LQ 0DJD]LQ HLQVHWI]HQ

"HUNVW%FN VSDQQHQ

'HUNVW%FN 1XOOSXQNW VHW]HOX QEMEMW LQ %RKUXQJIJVPLWWHO
1XOOSXQNWYHUVFKLHEXQJHQ SURJUDPPLHUHQ

6LPXODWLRQ GXUFKI%KUHQ

JHUWLIXQJ VWDUWHQ S$SUEHLWVSODQ DEDUEHLWHQ
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()

- .10 1
0 $ %# ) 2

ORVHU &1& 7UDLQLQJ
ZZZ PRVHU FQF WUDLQLQJ GH
XQG

+$1':(5.6.$00(5 .$5/658+(
JULHGULFKVSODW]

_.DUOVUXKH
P ,QWHAZZHKZN NDUOVUXKH GH

$ 3

'0* 025, +LJK 6SHHG &XWWLQJ 3U!JLVLRQV]JHQWUXP
P ,QWHAZZH®PIJPRUL FRP

4 ) $5
+DQGE%FKHU XQG DXVI%KUOLF K HU,K IFRURFOXMWIVRH HLQQ & H B Us XIQ XKW HU IR0 J
7HFKQLVFKH 'RNXRWQSDWIRKSSRUW LQGXVWU\ VLHPHQV FRP FV ZZ G
BHUYLFH 6XSSRHUWMWERUWDXOSSRUW LQGXVWU\ VLHPHQV FRP
6,180(5,. :HEVEZWHVLHPHQV GH VLQXPHULN
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Die CNC-Ldsung fiir die Werkstatt

SIEMENS
NC/UWKS/WATCH/UHR_1SPG

Draufsicht

Ansichte

Details
7

Programm-
steuerun

0.000 T KUGELKOPF_2YL 2 D1
Eilgang 1120% 00:08:04

X | 35125y | -375002 @ 100.000
eno  Programmende

[ Bl =]

frasen
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7TLVEKXKU JHIU|VW

www.siemens.de/cnc4you
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