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 BlattSpr. Ausgabedatum Aend.

 SPRINGER_OHNE_Y Springer ohne Y
 Zeichnungs- / Identnummer Titel, Zusaetzlicher Titel
 freigegeben Einzelteilzeichnung
 Dokumentstatus Dokumentart

 Genehmigt von Erstellt durch Technische Referenz Verantw. Abt.
AlCuMgPb  3.1645  ISO 2768 -mK ISO 14405 2:1
 Werkstoff Allgemeintoleranzen Size Masstab

 ISO 8015
 Tolerierung

Alle unbemaßten Radien R=1 (Übergangsradien)

Die Kopfkontur der Pferdes (Ansicht A) wird im C-Achsbetrieb 
mit einem Radiusfräser =6mm abgezeilt.
Die rote Kurve anspricht Bahn der Fräsermitte.
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