
     1              2                 3                 4                 5                 6                 7                 8                 9                 10                 11                 12    

     1              2                 3                 4                 5                 6                 7                 8                 9                 10                 11                 A2    

  
 
 
 
A
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B
 
 
 
 
 
 
 
 
C
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D
 
 
 
 
 
 
 
 
E
 
 
 
 
 
 
 
 
 
F
 
 
 
 
 
 
 
 
G
 
 
 
 
 
 
 
 
 
H
 
 
 
 
 

  
 
 
 
A
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B
 
 
 
 
 
 
 
 
C
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D
 
 
 
 
 
 
 
 
E
 
 
 
 
 
 
 
 
 
F
 
 
 
 
 
 
 
 
G
 
 
 
 
 
 
 
 
 
H
 
 
 
 
 

B

B

7

12

5

20,5

29

45

10

2

10

1

0,
5

5

15

17

20
,8

11,8

R4,2

4

28

32

7,3

5,1

26 R12

R4

7

10

720
°

3,5

9,5

18
,9

3

45°

2

48

52

55

R2,5

1/1de27-Sep-16 A
 BlattSpr. Ausgabedatum Aend.

 SPRINGER Springer
 Zeichnungs- / Identnummer Titel, Zusaetzlicher Titel
 freigegen Einzelteilzeichnung
 Dokumentstatus Dokumentart

 Genehmigt von Erstellt durch Technische Referenz Verantw. Abt.
AlCuMgPb  3.1645     ISO 2768 -mK ISO 14405 2:1
 Werkstoff Allgemeintoleranzen Size Masstab

 ISO 8015
 Tolerierung

Alle unbemaßten Radien am der Kopfkontur R=2
 
Die Augen und die Mähne mit Radiusfräser R=1
Tiefe der vier Elemente X=1 [ink.]
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