CYCLES800

Beispielprogramm | Sample program

CYCLE800 Werkstiick | workpiece

Das Beispielprogramm wurde unter programGUIDE mit SinuTrain
SINUMERIK Operate 4.4 Ed.2. in der Maschinenkonfiguration Vertikale
Frasmaschine mit Schwenktisch erstellt. Die verwendeten Werkzeuge finden
Sie im Kapitel 3.

The example programme was created under programGUIDE with SinuTrain
SINUMERIK Operate 4.4 Ed.2 in the machine configuration Vertical milling
machine with swivel table. You find the used tools in the chapter 3.

www.siemens.com/cnc4you
www.siemens.de/cncdyou
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1. Sicherheitshinweis | Safety note

Der Umgang mit Maschinen bringt vielfaltige Gefahren mit sich. Die gesetzlichen und betriebsiiblichen
Sicherheitsvorschriften sind unbedingt einzuhalten.

Working with machines is always associated with numerous hazards. It is therefore imperative that the legal
and company safety regulations are also observed.

2. Vorbemerkung | Preliminary remark

Die folgende Beschreibung richtet sich an den mit einer CNC-Maschine vertrauten Praktiker der Erfahrung
oder Kenntnisse mit der CNC-Steuerung SINUMERIK hat. Alle hier aufgelisteten Technologiedaten
entsprechen den bei der Herstellung des Musters verwendeten Maschinen, Werkzeugen, Werkstoffen,
Arbeitsplanen und Zeichnungen. Fiir eine Nachfertigung haben sie wegen der vielféltigen Gegebenheiten in
anderen Werkstéatten nur Beispielcharakter. Trotzdem sollte in den meisten Féllen eine reibungslose
Nachfertigung mdéglich sein.

The following description is intended for persons acquainted with CNC machines and who have experience
with or knowledge of SINUMERIK CNCs. All the technical data listed here corresponds to the machines,
tools, materials, machining plans and drawings used to produce the prototype. Because of the very varying
conditions in other workshops, this data is only of exemplary character for a reproduction. Nevertheless, a
problem-free reproduction should be possible in most cases.
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3. Werkzeuge | Tools
FACEMILL 63

09/14/12

Loc. Tupe Tool name ST D Length =] N DD
T vuricn 1v 1 1 11v,. 000 0.0y L P
5 | g CUTTER 20 1 1 100.000 20.600 32 MO
6 | gy CUTTER 32 1 1 110.000 32.000 32 MO
7 | & CUTTER 6O 1 1 110.060 60.600 62 V[
8 & FACEMILL 63 1 1 120000 63.000 62 @0
9 | |/ [CENTERDRILL 12 1 1 120060 12000 960 |2 [ selection
10 | ¥ DRILL 85 1 1 120000 8508 1180 |2 MO
11 | ¥ DRILL 16 1 1 120000 10000 1180 |2 ][] “

i1 Tool N BT el Work fanl Setting
IL/’J list IL/‘] uear IE; offset I data

CUTTER 8

09/14/12
5:50 AM

Tool
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Edges
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. Tupe Tool name ST D Length [} N &S

I

1 CUTTER 4 1 1 65000  4.000 320 tool

2 CUTTER 6 1 1 120000  6.000 3220

3 CUTTER 8 1 1 100088  8.000 3200 -
4 CUTTER 16 1 1 110000 16.000 30O Magazing
5 CUTTER 20 1 1 100.000 20.000 32 M0

6 CUTTER 32 1 1 110.000 3220

7 CUTTER 60 1 1 110,000 6 2 M0

iz Tool Tool ] Work fan] Setti
Il//J |i(:; IM] uzgr uffnsret i I satI:g
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CUTTER 16

09/14/12

Unload

h
h

Tool name Length

CUTTER 4 65.000
CUTTER 6 120.060
CUTTER 8 100.000
CUTTER 16 110.060
CUTTER 20 100.000
CUTTER 32 110.060
CUTTER 60 110.060
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Tool §”/2BELL =1 Work |f =] Setting
list IL/'] uear IE; offset I data
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Tip ~ Unload
Loc. Tupe Tool name ST D Length -] angle HIRENE
i vuricn 1uv 1 1 1v.vuvu .oy O LML
5 | gy CUTTER 26 1 1 100.000 20,600 3RO
6 | g CUTTER 32 1 1 110.000 32,000 320
7 | ok [CUTTER 68 1 1 110.060  60.600 6|2 @0
8 &l FACEMILL 63 1 1 120.000 63.000 6|2 @0
9 | CENTERDRILL 12 1 1 120000 12008 900 |2 &[] selection
19 1 DRILLSS 1 1 120000 8500 1180 | A[]
11 ¥ [DRILL 18 1 1 120000 10000 1180 2 FAC “

fanl Setting
I data

i Work
offset
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4. Programm | program

Download DE:

http://www.cnc4you.siemens.com/cms/website.php?id=/de/cnc-fachthemen/aus-der-
praxis/cycle800_schwenken.htm

Download EN:

http://www.cnc4you.siemens.com/cms/website.php?id=/en/cnc-specialist/tips-and-
tricks/cycle800_swivelling.htm

5. Simulation | simulation

09/14/12
5:50 AM

NC/UKS/TEMP/EXAMPLE_1_CYCLE80@

3D
view

Further

views

Program
control

X | 183503Y | -36.6082 | 9961958

0.0007T CUTTER 8

_ Simu- Ex-
—7~ lation ecute
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6. Zeichnung | drawing
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