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Gewindeherstellung 

mit angetriebenen 

Werkzeugen
Prinzip und Anwendung mit SINUMERIK Operate
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1 Möglichkeiten der Gewindeherstellung

• Gewindedrehen

• Gewindewirbeln

• Gewindefräsen

• Gewindebohren

• Bohrgewindefräsen

• Gewindeformen

• Punch Tapping

Zur Gewindeherstellung können sowohl 

spanende als auch spanlose Verfahren genutzt 

werden. 
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1 Möglichkeiten der Gewindeherstellung
Gewindeherstellung mit angetriebenem Werkzeug – Gewindefräsen 

Gewindefräsen

Verfahrensmerkmale

• Spanendes, wirtschaftliches Verfahren

• Geeignet zur Innen- und Außenbearbeitung

• Hohe Flexibilität hinsichtlich der Gewindeabmaße, große 

Gewindedurchmesser realisierbar

Vorteile

• Hohe Qualität durch punktuelle Belastung des Werkzeugs

• Flexibler Werkzeugeinsatz, auch für Rechts- oder Linksgewinde

• Gewinde bis zum Bohrungsgrund 

Nachteile

• Unterbrochener Schnitt belastet die Maschine

• Längere Bearbeitungszeiten

• 3-Achsen CNC-Steuerung notwendig
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Schraubenförmiger 

Verfahrweg

Bearbeitungsebene

Quelle: Spur et al., Handbuch Spanen, 2014 
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1 Möglichkeiten der Gewindeherstellung
Gewindeherstellung mit angetriebenem Werkzeug – Gewindebohren 

Gewindebohren

Verfahrensmerkmale

• Spanendes Standard-Verfahren für die Innengewindeherstellung

• Kontinuierlicher Schnitt

• Achtung: bei Durchgangs- oder Sackbohrungen sind 

unterschiedliche Werkzeuge notwendig, Spanabfuhr!

• Schnittparamater größtenteils durch Werkzeug vorgegeben

Vorteile

• Einsatz auf allen Maschinen mit angetriebenem Werkzeug, auch 

auf Mehrspindelmaschinen oder von Hand möglich

Nachteile

• Vorbohren von Kernlochdurchmessern notwendig

• Profilwerkzeuge mit radial anwachsenden Zähnen
Quelle: Spur et al., Handbuch Spanen, 2014 
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1 Möglichkeiten der Gewindeherstellung
Gewindeherstellung mit angetriebenem Werkzeug – Bohrgewindefräsen 

Bohrgewindefräsen

Verfahrensmerkmale

• Spanendes Verfahren für die Innengewindeherstellung

• 3:1 Bearbeitung möglich → Kernbohren, Gewindeherstellung, 

Fase anbringen

• Geeignet für kurzspanende Gusswerkstoffe, Aluminium, 

Aluminiumlegierungen, sowie einige Kunststoffe

Vorteile

• Keine Gewindekernbohrung notwendig

• Schnell (Werkzeugwechsel)

Nachteile

• Erhöhte Kosten durch Werkzeugverschleiß und innere 

Kühlmittelzufuhr am Werkzeug
Quelle: Spur et al., Handbuch Spanen, 2014 
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Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate
Gewindefräsen innen und außen

2

Innengewinde Außengewinde
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Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate
Gewindebohren, Anwahl Zyklus
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Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate
Bohrgewindefräsen, Anwahl Zyklus
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#Platzhalter: Praxisteil Gewindefräsen,-bohren, 

Bohrgewindefräsen
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Mit SINUMERIK ist sowohl die spanende als auch spanlose Gewindeherstellung auf Dreh- sowie 

Fräsmaschinen möglich!

• Schnelle und prozesssichere 

Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate!

• Komfortable Zyklenmaske zur Fertigung von 

unterschiedlichsten Gewindearten mit 

angetriebenen Werkzeugen.

• Realistische, fertigungsgerechte Simulation 

der Gewindeherstellung.

• Gewindefräsen, -bohren, -formen und 

Bohrgewindefräsen

Zusammenfassung
Einführung in die Gewindearten und -herstellung
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