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Gewindeherstellung mit angetriebenen Werkzeugen SIEMENS
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1 Gewindeherstellung mit angetriebenen Werkzeugen
1.1 Gewindefrasen
1.2 Gewindebohren

1.3 Bohrgewindefrasen
2 Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate

3 Praxis: Gewindeherstellung auf der FrAsmaschine
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Maoglichkeiten der Gewindeherstellung SIEMENS
Iug@nah‘y{::r(ifa

» Gewindedrehen

» Gewindewirbeln

« Gewindefrasen

» Gewindebohren

» Bohrgewindefrasen
» Gewindeformen

» Punch Tapping

ur Gewindeherstellung kbnnen sowonhl

panende als auch spanlose Verfahren genutzt
erden.
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Maoglichkeiten der Gewindeherstellung SIEMENS

Gewindeherstellung mit angetriebenem Werkzeug — Gewindefrasen /,,\3%.4;47{0,&}[(

Gewindefrasen

« Spanendes, wirtschaftliches Verfahren
« Geeignet zur Innen- und Aul3enbearbeitung

« Hohe Flexibilitat hinsichtlich der Gewindeabmalie, grol3e
Gewindedurchmesser realisierbar

o ‘/ Schraubenformiger
» Hohe Qualitat durch punktuelle Belastung des Werkzeugs .
» Flexibler Werkzeugeinsatz, auch fir Rechts- oder Linksgewinde ; /

 Gewinde bis zum Bohrungsgrund | |l

| N NG &
* Unterbrochener Schnitt belastet die Maschine X
« Langere Bearbeitungszeiten ) Bearbeitungseb

« 3-Achsen CNC-Steuerung notwendig

Quelle: Spur et al., Handbuch Spanen, 2014
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Maoglichkeiten der Gewindeherstellung SIEMENS

Gewindeherstellung mit angetriebenem Werkzeug — Gewindebohren /h?wu;fy,fo,&h

Gewindebohren

« Spanendes Standard-Verfahren fur die Innengewindeherstellung

y'l‘

« Kontinuierlicher Schnitt

« Achtung: bei Durchgangs- oder Sackbohrungen sind
unterschiedliche Werkzeuge notwendig, Spanabfuhr!

« Schnittparamater gré3tenteils durch Werkzeug vorgegeben
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. Axialer Verschnitt
« Einsatz auf allen Maschinen mit angetriebenem Werkzeug, auch
auf Mehrspindelmaschinen oder von Hand mdglich

» Vorbohren von Kernlochdurchmessern notwendig
* Profilwerkzeuge mit radial anwachsenden Zahnen

Quelle: Spur et al., Handbuch Spanen, 2014

Frei verwendbar © Siemens 2019



Maoglichkeiten der Gewindeherstellung SIEMENS

Gewindeherstellung mit angetriebenem Werkzeug — Bohrgewindefrasen ""3"*‘“"“7{""&}%

Bohrgewindefrasen

« Spanendes Verfahren fir die Innengewindeherstellung

« 3:1 Bearbeitung moglich - Kernbohren, Gewindeherstellung,
Fase anbringen

» Geeignet fur kurzspanende Gusswerkstoffe, Aluminium,
Aluminiumlegierungen, sowie einige Kunststoffe

+ Keine Gewindekernbohrung notwendig
« Schnell (Werkzeugwechsel)
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« Erhohte Kosten durch Werkzeugverschleild und innere
Kidhlmittelzufuhr am Werkzeug

Quelle: Spur et al., Handbuch Spanen, 2014
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Gewindefrasen innen und auf3en

Innengewinde

SIEMENS
NC/UWKS/TEMP/TEMP
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50.000 mm/min
2000 rpm
Machining v
20->21
RH thread
Internal thread
3

NT
21 25.000 inc
None

2.000 mm/rev

"] 6.000

H1 1.000
DXY 0.100 inc
U 0.300

as 45.000 °

Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate

Aul3engewinde

SIEMENS
NC/WKS/TEMP/TEMP

SIEMENS
Ihg,ehuffy‘forufe_

50.000 mm/min
2000 rpm
v

20 ->21

RH thread
External thread
NT 3
21 25.000 inc
Table None

P 2.000 mm/rev
2] 6.000

H1 1.227

DXY 0.100 inc

u 0.300

45.000 °

= Miling ~



Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate SIEMENS
Il/\g«eb\uf\ty‘forufe

Gewindebohren, Anwahl Zyklus

SIEMENS RATE
NC/WKS/TEMP/TEMP

D1
£l Table None
P 2.000 mm/rev GL?EB'C
S 2000 rpm
SR 5 rpm
W/o compensat. chuck Tanoi
1 cut apping
21 25.000 inc

Drl+thrd
milling

lation
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Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate

Bohrgewindefrasen, Anwahl Zyklus

SIEMENS e
NC/WKS/TEMP/TEMP Drill thrd mill.
P D1 tool
F 50.000 mm/min
S 2000 rpm
Drilling
21 25.000 inc
D 5.000 inc
DF 90.000 % .
Vi 1.200 Tapping
Spot drill No
Thrd. drill No
Dri+thrd
milling
Thread milling
Remove chips No
RH thread
F2 1000.000 mm/min
Table None
P 2.000 mm/rev
2?2 1.000 inc
1] 1.000
Down-cut
Cancel

ous |

Frei verwendbar © Siemens 2019

ation

SIEMENS
lngenuity for tife



#Platzhalter: Praxisteil Gewindefrasen,-bohren, SIEMENS
Bohrgewindefrasen lngenuity for ife
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Zusammenfassung SIEMENS

Einfuhrung in die Gewindearten und -herstellung /,,\3%,4;47{0,&}[(

Schnelle und prozesssichere
Gewindeherstellung mit SINUMERIK Operate!

Komfortable Zyklenmaske zur Fertigung von
unterschiedlichsten Gewindearten mit
angetriebenen Werkzeugen.
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Realistische, fertigungsgerechte Simulation
der Gewindeherstellung.

Gewindefrasen, -bohren, -formen und
Bohrgewindefrasen

Mit SINUMERIK ist sowohl die spanende als auch spanlose Gewindeherstellung auf Dreh- sowie

Frasmaschinen mdglich!
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