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G X ad B8.800 °©
u Abbruch

Gravurzyklus

Die Jobshop Bedienoberflachen der SINUMERIK Steuerungen, ShopMill
und ShopTurn, bieten fur das Gravieren von Bauteilen einen vorgefertigten
Gravurzyklus.

Mit Hilfe dieses Zyklus kénnen Sie beliebigen Text entlang einer Linie oder

eines Kreisbogens gravieren. Der Text kann als fester Text in ein Textfeld
oder als variabler Text mit Variablen erstellt werden.

www.siemens.de/cncdyou
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1. Einleitung

Besonders in der Serienfertigung ist das Gravieren von Werkstlicken eine haufige Anwendung. Laufende
Seriennummer, das Fertigungsdatum oder einfach nur Firmennamen sollen graviert werden. Fir alle diese
Anwendungen bietet der Gravurzyklus eine schnelle Lésung.

Die folgenden Ausfiihrungen richten sich an den mit einer CNC-Drehmaschine vertrauten Praktiker der
Erfahrung oder Kenntnisse mit der CNC-Steuerung SINUMERIK mit ShopTurn oder ShopMill hat.
Beispielhaft wird das Gravieren unter ShopMill dargestellt. Die Vorgehensweise ist in ShopTurn weitgehend
identisch.
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2. Gravurzyklus allgemein

Aufruf Gravurzyklus

Der Gravurzyklus wird iber die Softkeys Frasen > Gravur im JobShop-Programm aufgerufen.

Gravur

Ay

— Frase

Dialog Gravurzyklus
Die Parametrierung wird mit Hilfe des Ubersichtlichen Dialogs durchgefihrt.

o Werkzeug und Schnittdaten festlegen

BEae ¢ Ausrichtung und Bezugspunkt der Gravur. Der Text kann
T R D1 als Halbkreis oder auf einer Linie graviert werden.
; 599;33 E’;:l '::“ Warkzeuga e Textfeld fiir die freie Eingabe von Text und Variablen. Es
kénnen Text und Variablen beliebig gemischt werden
Ausrichtung: ABC
Bezugspunkt: [ | » Position, GroRe des Textfeldes, Schriftweite und Tiefe
Stiuckzahl <, _E_PAR der Gravur
TLA1>T
e Vorschub beim Eintauchen des Gravurwerkzeugs.
Xa 16.6808 abs
ve 156.998 abs
Za 8.6809 abs
21 1.888 ink
F2 150.6808 mm/min
W 10.600
DX1 3.808 mm
ol 9.8e8 °
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Eingabemoglichkeiten Text und Variablen

Im freien Eingabefeld des Textes kdnnen verschiedenen Formatierungen und vordefinierte Variablen
verwendet werden. Diese sind Uber die vertikale Softkeyleiste aufrufbar.

Sonderzeichen
., 3 2
(YL 1{l #@a°
i + - %x /N s x> =~ Uhrzeit
Eaighprnd ESE£SE%BOO
NC4you SINUMERIKT] aaasaahAAABAA
@éée e EEE E Stickzahl
_Text jii i IITI I aBEe123
18schan 56666 0DG60dFOG
aaaqa V] ouao 0 = e
_ - 3 tackza
Klein- I 123
schrift ANssS2Z2¢cCe¥
Buabbpaxrifel
Zahl
Variable 123.456
) variabler

Text

¢ Sonderzeichen
Beliebige Sonderzeichen kénnen aus der Ubersicht eingefiigt werden

¢ Kleinschrift
Nach dem Driicken des Softkeys kdnnen Kleinbuchstaben eingegeben werden. Bei nochmaligem
Dricken kénnen Sie wieder GroRbuchstaben eingeben.

e Variable
Vordefinierte Variablen fir Datum, Uhrzeit, Stlickzahl, Zahlen und variablen Text der aus Variablen z. B.
_VAR_NUM oder _VAR_TEXT gelesen wird. Anstatt dieser Variablen kénnen Sie auch andere
Zahlvariablen z. B. R-Parameter und Textvariablen nutzen.

[ =
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3. Verwendung von Variablen

Bei der freien Texteingabe kénnen vordefinierte und freie Variablen verwendet werden. Die Variablen sind
beliebig kombinierbar, d. h. Sie kénnen z. B. Datum und Uhrzeit zusammen mit der Stiickzahl eingravieren.

Ubersicht der Variablen

Datum

Uhrzeit

Stlickzahl

Sie kdnnen Werkstlicke beispielsweise mit dem Fertigungsdatum
versehen. Die Werte fur das Datum werden aus dem NCK ausgelesen.

Das Datum wird im européischen Format (<DD>.<MM>.<YYYY>)
eingefugt.

Um eine andere Schreibweise zu erhalten, miissen Sie das im Textfeld

vorgegebene Format entsprechend anpassen. Damit das Datum z.B. in
amerikanischer Schreibweise (Monat/Tag/Jahr => 8/16/04) graviert wird,
andern Sie das Format in <M>/<D>/<YY>.

Sie kdnnen Werkstlicke beispielsweise mit der Uhrzeit versehen. Die
Werte fiir die Uhrzeit werden aus dem NCK ausgelesen.

Die Uhrzeit wird im europaischen Format (<TIME24>) eingefligt. Um die
Uhrzeit in amerikanischer Schreibweise zu erhalten, andern Sie das
Format in <TIME12>.

Beispiel:
Texteingabe: Zeit: <TIME24> Zeit: 16.35
Zeit: <TIME12> Zeit: 04.35 PM

Sie konnen die Stlickzahl mit fester Stellenanzahl und filhrenden Nullen
"Stickzahl 000123" oder variabler Stellenanzahl "Stiickzahl 123"
gravieren.

Die Syntax im Eingabefeld sieht so aus: <###,_E_PART[0]>. Das # steht
als Platzhalter fir eine Zahl. Als Stiickzahl wird hier z. B. beim ersten
Stick 001 eingraviert. Falls Sie nur ein # eintragen, nummeriert ShopMill
die Stiickzahl fortlaufend und ergénzt dann die fehlenden Stellen, wenn
sich die Stellenanzahl erhéht. z. B. .. 9, 10, 11....
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Zahl Mit Zahl gravieren Sie eine beliebige Zahl mit bestimmtem Format. Die
Syntax sieht so aus: <#.###,_ VAR_NUM>. Es wird eine Zahl mit einer
beliebigen Anzahl von Vorkommastellen und 3 Nachkommastellen
formatiert. Die Vorkammstellen werden automatisch erweitert. Dieses
Format ist &nderbar.

Beispiele:
<#,_VAR_NUM> beliebige Anzahl Vorkomma-, keine Nachkommastellen

<#.## VAR_NUM> beliebige Anzahl Vorkomma-, Nachkommastellen
gerundet auf zwei Stellen.

Variabler Text Sie kdnnen einen Text aus einer Variablen (max. 200 Zeichen)
Ubernehmen und gravieren. StandardmaRig wird _"VAR_TEXT
verwendet. Sie kdnnen auch jede beliebige andere Textvariable
verwenden.

Die Variablen _VAR_NUM und _VAR_TEXT finden Sie in der Variablen-Gruppe GUD7. Diese 6ffnen Sie
Uber die folgenden Softkeys:

MENU SELECT > Werkzeuge/Nullpunkte > > > DEF/Anwenderdaten > Kanalspezifische Anwenderdaten >
Blattern mit GUD+ bzw. GUD- bis zu GUDY. Dort sind die beiden Variablen in der Liste aufgefuhrt.

l ¢ Werkz. Anwen- Kanalsp.
> Nullp. S S PEF derda S Anw.Daten

HERKZEUGE

Kanalspezifische Anwenderdaten 7.

a1

. Daten
TOLVLZ] a.f
TOLVL3] B. 186 Kmlsp_
5 —
SC_TOOL_ON_DFFL8] Lokal

d .okala
8 Anw . Daten
a
a =) &t
Programm.
fnw.Datan

Suchen

s
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4. Beispielprogramme

Die Beispielprogramme wurden mit ShopMill 6.3 erstellt. Als Werkzeug wurde ein 90° Fraser mit
Durchmesser 12 mm verwendet. Dieser erscheint im Programm mit dem Namen "ZENTRIERER12".

Anordnung der Gravuren (GRAVURANORDGMOEGL_01.MPF)

In diesem Programm finden Sie Beispiele zu mdglichen Anordnungen von Gravuren.

PROGRAMM

GRAVURANORDGMOEGL._B81 :
P N5 GRAVURANORDGMOEGL_B1 Nullpktv. 1 G54 S
G NiB ; Gravur Normaler Text Gross- Kleinschreibung R
G Ni5 ; Anordnung Horizontal Gerade
RBC N28 Gravur CNC4Ayou SINUMERIK
G N25 ; Anordnung Vertikal MiKiffeilsp.
RBC  N3B Gravur CNC4Ayou SINUMERIK
G  N35 ; Anordnung unter beliebigem Winkel Kreis
FEC N4B Gravur CNC4you SINUMERIK Bacity
> N45 ; Anordnung bogenfoermig nach Oben
AL NS8 Gravur CNCayou SINUMERIK Helix
G N55 ; Anordnung bogenfoermig nach Unten
REC NBB Gravur CNC4you SINUMERIK Polar
(> N65 ; Anordnung Vollkreis
REC N78 Gravur CNC4you SINUMERIK
END Programmende N=1
Maschinen
funkt.
Fraser| 55 | ses | | SoE] peren

Arbeitsschritteditor fir das Programm GRAVURANORDGMOEGL_01.MPF
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PROGRAMM

Draufsicht

_ O
1]

Drauf-
sicht

v ]
a
(1]
2 -
=]
b
(%5}
=
o
- Detail§
(]
=
, o
m CNCéyou SINUMERIK
8 " S8 ' 188 | 158 ' =88 =258
X 56.275 Y 198.393 Z 188.8688 Eilgang 8:87:85 &
N5 GRAVURANORDGMOEGL_B81 Nullpktv. 1 G54 T=ZENTRIERER1Zz D1 Zurick
E. Gerade . Kontur| = = Diver Simu- Abar-
Kreis hBohre %Frase frase EE ses - latio = beiten

Simulation des Programms GRAVURANORDGMOEGL_01.MPF
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Gravieren von Stiickzahlen, vordefinierten Variablen und Sonderzeichen
(GRAVURMOEGL_01.MPF)

In diesem Programm finden Sie Beispiele zur Programmierung von Sonderzeichen, Grol3- Kleinschreibung
von vordefinierten Variablen.

PROGRAMM

GRAVURMOEGL._81

P N5 GRAVURMOEGL_@1 Nullpktv. 1 G54 Herkzeiy
G N8 ; Gravur Normaler Text Gross- Kleinschreibung S
AL Ni5 Grawvur CNCAdyou by SINUMERIK Gerade
(G N28 ; Gravur Sonderzeichenauswahl prog.

REC N25 Gravur Sonderzeichenauswahl ==> @ @ 2! M_iKtrteéilsp.
G N38 ; Gravur Variable: Datum

REC N35 Gravur Variable Datum: <DD>.<MM>.<¥¥Y¥Y> Langfo Kreis
REC NAB Gravur Variable Datum: <DD>.<MM>.<¥YY> Kurzform Righils
ABC  N4S Gravur Variable Datum: <M>.<D>.<YY> amerik. Fo

G N9B ; Gravur Variable: Uhrzeit Helix
REC N55 Gravur Variable Uhrzeit: <TIME1Z2> engl. Format .

RBC N6B8 Gravur Variable Uhrzeit: <TIMEZ4> dtsch. Forma Polar

G NB65 ; Gravur Variable Stueckzahl mit fuehrenden NULLEN
AEC N78 Gravur Stiackzahl <d#t#t, E_PARTIO] >

G N75 ; Gravur Variable Stueckzahl mit vorgegebener Startstueckzahl

AEC N8B Gravur Stiackzahl <d#ifit#t, E_PARTL[O]1+50>

1= Maschinen

funkt.
Kontur| = = Diver- = Simu- Abar-
friasen|== ses &ﬁ lation % beiten

Arbeitsschritteditor des Programms GRAVURMOEGL_01.MPF
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PROGRAMM

Draufsicht

_ O
1]

258+

Stuckzahl 10
Rl Stiickzohl 0

il Stickzohl 000050
el Stiickzohl 000000

Drauf-
sicht

[]
Yoriable Uhrzeit: 16:41 dtsch. Format
Varioble Uhrzeit: 04:41 PM engl. Formot @
wadl Voriable Dotum: 2.19.09 amerik. Format
al Vaorigble Datum: 19.02.09 Kurzform
M Vorioble Dotum: 19.02.2009 Langform Detaﬂ§

, J| Sonderzeichenauswahl ==> @ @ 7!
m CNC4you by SINUMERIK
X 85.997 Y 216.0080  Z 198.988 Eilgang 8:17:25

NS GRAVURMOEGL_©61 Nullpktv. 1 G54 T=ZENTRIERER1Z D1
Simulation startbereit

%‘\ c:&‘;aids h Bohrel % Frase

A

<

Zurick

Kontur| = = Diver = Simu—jg Abar-
frasen|== ses == L IS beiten

Simulation des Programms GRAVURMOEGL_01.MPF
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Gravieren von frei definierbaren Variablen fiir Text und Zahlen (GRAVURMOEGL_02.MPF)

In diesem Programm finden Sie Beispiele zum Gravieren von variablen Texten.

PROGRAMM

GRAVURMOEGL _B2

REIC N1@ Gravur Stuckzahl <#,_E_PART[B1+18> Mackzoup

G Ni5 ; Gravur Variable Zahl mit 18@@er Format S

REC  N28 Gravur Zahl <#.###, VAR_NUM> mit 188Ber Format Gerade

G N25 ; Gravur Variable Zahl ohne 1888er Format

REC  N3B Gravur Zahl <, _VAR_NUM> ohne 1888er Format MiKtrteéilsp.

G N335 ; MENU SELECT - WERKZEUGE/NULLPUNKTE - R-Parameter

REC N4B Gravur Zahl <t ,R1> R-Parameter K

G NAS ; Die Variable _VAR_NUM gehoert in die Variablen-Gruppe GUD7 Badiuy

G N5B8 ; Vorgehen um die Variable zu setzen

G N55 ; MENU SELECT - WERKZEUGE/NULLPUNKTE - DEF/fAnwenderdaten Helix

G N6B ; Kanalspez. Anwenderdaten mit GUD + bzw. GUD - bis zur .

(G NB65 ; Anzeige GUD7 blaettern. Polar

G N78 ; Anzeige der GUD-Nummer ob links neben dem VSK1 = N

REC  N75 Gravur Zahl <. ###, VOR_NUM>

REC N8B Gravur Text <TEXT,_VAR_TEXT>

END Programmende N=1 Maschinin

funkt.

Fracer| 55 | ses | R o] =] betten

Arbeitschritteditor zum Programm GRAVURMOEGL_02.MPF
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1A

PROGRAMM

Draufsicht

il\l

Simulation startbereit

Gerade
Kreis

Taxi

Zohi 0.000

Zohi 0000 R-Porometer

Zabi 0000 ohne 10002r Format
Zohi 0.000 mit 1000er Formet
Stuckzehl 10

T T T T T A

@ | 58 | 168 ' 158 208 258
X 34.0800 Y 330.000 A 186.680 Eilgang
NS GRAVURMOEGL_B2 Nullpktv. 1 G54 T=ZENTRIERER12

Kontur| = = Diver
frasen|== ses

h Bohrel % Frase

_ O
1]

Drauf-
sicht

0

Detail§

8:86:17

DI <

Zurick

Simu—j Abar-
— lation % beiten

Simulation des Programms GRAVURMOEGL_02.MPF
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5. Weitere Informationen im Internet

Erstellung der Arbeitsplane

Moser, Hans Peter

Strasser Weg 4

D-89233 Neu-Ulm

E-Mail: info@moser-cnc-training.de

Handbiicher und Informationen der Siemens AG

Handbucher und ausfihrliche Informationen Uiber unsere Produkte finden Sie unter
www.siemens.de/sinumerik -> Index bzw. Suche: DOConWEB -> SINUMERIK

e Trainingsunterlage ,Einfacher Drehen mit ShopTurn®
-> Info/Training -> Trainingsunterlage ,Einfacher Drehen mit ShopTurn®

e Kurzanleitung ShopTurn
-> 840D/840Di/810D Anwender -> ShopTurn Kurzanleitung 840D/810D

e ShopTurn Bedienen/Programmieren
840D/840Di/810D Anwender -> ShopTurn Bedienen und Programmieren

e Trainingsunterlage ,Einfacher Frasen mit ShopMill*
-> Info/Training -> Trainingsunterlage ,Einfacher Frasen mit ShopMill*

e Kurzanleitung ShopMill
-> 840D/840Di/810D Anwender -> ShopMill Kurzanleitung 840D/810D

e ShopTurn Bedienen/Programmieren
840D/840Di/810D Anwender -> ShopMill Bedienen und Programmieren

Tipps zur Suche unter DOConWEB

DOConWEB erméglicht den schnellen Aufruf einzelner Seiten aus Dokumenten
ohne die komplette Datei zu laden.

e Sie haben die Moglichkeit, die Auswahl einzuschranken, indem Sie auf ,A-Z* klicken
(-> jetzt wird nur unterhalb dieses Punktes im Index gesucht),

e oder Sie klicken auf die Lupe
(-> jetzt wird unterhalb dieses Punktes im Volltext gesucht).
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