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Typische Werkstücke für die Luftfahrtindustrie, 
wie sie Honeycutt Manufacturing fertigt.Titelbild: Siemens AG
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Aufbruch
1960 begann ein neues Zeitalter. Maschinen ließen sich programmieren 
und steuern. Mit einigen Jahren Verzug hielt die Technologie dann Einzug 
in kleine und mittelständische Unternehmen. Was damals gelang: Mil-
lionen von Facharbeitern wurden auf die neuen Technologien geschult. 
Eine ganze Industrie wandelte sich, wuchs, investierte und schaffte direkt 
und indirekt viele neue Arbeitsplätze. 

Auch 2020 stehen wir vor einem Aufbruch. Die Digitalisierung revolutio-
niert die Art und Weise, wie Produkte entstehen und gefertigt werden. 
Mit Sinumerik One haben wir die erste digital native Steuerung für die 
neue Zeit vorgestellt. Jetzt geht es darum, gemeinsam mit Ihnen in die 
neue Zeit zu starten. Yürki Erik Voss, Vertriebsleiter bei Siemens Machine 
Tool Systems, bringt das in seinem CNC4you-Video-Interview zum Jubi-
läum „Sinumerik – 60 Jahre CNC“ auf den Punkt.

Wir vom CNC4you-Team wollen diesen Aufbruch mit Praxisberichten, 
Tipps und Tricks, Informationen zu neuen Technologien unterstützen – 
auch digital im eMagazin und im CNC4you-Portal.

Viel Spaß beim Lesen, Klicken und Schauen – es lohnt sich. 

Ihr CNC4you-Team

➜ QR-Code scannen:  
Mehr Infos, Bilder und Videos 
warten auf Sie in unserem 
CNC4you-eMagazin
 

 sie.ag/37e1tx6

➜ QR-Code scannen:  
Alle Artikel auch auf  
www.siemens.de/cnc4you-magazin
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Was 1960 von Siemens als erste CNC-Steuerung auf den 
Markt kam, wurde vier Jahre später auf den Namen  
Sinumerik getauft. Von der relaisgesteuerten Steuerung 
für Anwendungen in der Großindustrie bis zur smarten, 
volldigitalen CNC-Steuerung für Werkzeugmaschinen aller 
Branchen und Unternehmensgrößen – Sinumerik hat einen 
weiten Weg zurückgelegt. Eine Technologie, die von vielen 
zunächst als „Jobkiller“ gesehen wurde, hat eine globale 
Industrie mit Tausenden von Fertigungsunternehmen, 
Hunderttausenden von Facharbeitern und enormen Fort-

schritten in der Produktion und den Produkten hervorge-
bracht. Die technologische Entwicklung im Bereich CNC 
war immer sehr dynamisch, Vernetzung und Digitalisie-
rung beschleunigen diesen Trend nochmals. Pünktlich zum 
Jubiläum markiert Sinumerik One einen neuen Meilenstein: 
die erste digital native CNC.

Erneut markiert Siemens eine Zeitenwende, ähnlich der 
Einführung der ersten CNC vor 60 Jahren. 

➜ Zum Web-Special: 
QR-Code scannen

Wir feiern 60 Jahre  
CNC – Zeitenwende
Ob bei der Einführung der Bahnsteuerung oder  
bei der grafischen Programmierung – immer hat  
Sinumerik Maßstäbe gesetzt. Das gilt auch im  
Jubiläumsjahr 2020: Sinumerik One gibt bei der  
Digitalisierung das Tempo vor.

 sie.ag/355f6fi
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»Wir wollen auch künftig  
  beweglich und neugierig bleiben.«
    Yürki Erik Voss, Leiter Vertrieb Machine Tool Systems, Siemens

➜ Zum Interview: QR-Code scannen

➜ Zum Video-Interview: QR-Code scannen

Zeitzeugen

Aus einem spontanen Kundenbesuch ent-
wickelte sich eine langjährige Partner-
schaft: Andreas Pfeiffer, Geschäftsführer 
der Zirndorfer W. Andreas Pfeiffer – 
Maschinen- und Apparatebau und Siemens-
Mitarbeiter Karsten Schwarz erinnern sich 
an die Stationen ihrer engen Zusammen-
arbeit. Ein bemerkenswertes Interview. 
Lesen Sie, wie der offene Dialog zwischen 
den beiden CNC-Experten die Sinumerik- 
Entwicklung beeinflusst hat.

Die Zukunft der CNC s

Sie spüren: Die Digitalisierung stellt Ihre CNC-Fertigung vor 
enorme Herausforderungen. Wie will Siemens als Techno-
logiepartner künftig unterstützen? Wie hält das Sinumerik-
Team auch in einer digitalen Welt den Kontakt zu Ihnen?  
Im Video-Interview gibt Yürki Erik Voss, Leiter Vertrieb 
Machine Tool Systems bei Siemens, Antworten auf diese 
und andere wichtige Fragen.

 sie.ag/35jb6Ij

 sie.ag/318mLZ5
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Sie haben Fragen zur Digitalisierung?

Vielleicht können wir helfen. Fragen einfach an  
kontakt.cnc4you.i.@siemens.com schicken und wir 
suchen nach Antworten.

➜ Vollständiger Artikel: QR-Code scannen

Run MyVirtual Machine 
Der Digitale Zwilling der Maschinenanwendung

Wann ist die Werkzeugmaschine am  
produktivsten? – Wenn sie Späne macht!

Erfahren Sie, wie Sie das, was Ihre Maschinen vom Spanen abhält, in 
die Arbeitsvorbereitung verlegen. Run MyVirtual Machine holt Ihre 
Werkzeugmaschine als Digitalen Zwilling auf den Monitor: Laufzeiten 
ermitteln, Programme optimieren, Kollisionskontrolle – alles erledigt, 
bevor der erste Span fällt. Jetzt lesen – und die Produktivität steigern. 

Im CNC4you-Portal beantworten wir Ihre Fragen zur  
Digitalisierung. Heute:

Fragen und Antworten zur Digitalisierung

 „Alle reden über 5G. Was macht diese 
Technologie eigentlich so bedeutend für 
die Digitalisierung der Fertigung?“

➜ QR-Code scannen  
und Antwort lesen

 sie.ag/344xbuB

 sie.ag/2Fz6ZyR
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n1n2➜ QR-Code 
scannen: mehr 
Infos/Bilder im 
CNC4you-Portal

Die Spindelbetriebsarten –  
Zerspanungsleistung und mehr

Die Aufgabe des Spindelantriebs ist 
es, die vom CNC-Programmierer als 
S-Wert im CNC-Programm angefor-
derte Drehzahl der Spindel bzw. die 
daraus resultierende Schnittgeschwin-
digkeit für den Bearbeitungsprozess 
konstant einzuhalten. 

siemens.de/cnc4you
andreas.groezinger@siemens.com

Richtig ist: Die Hauptaufgabe eines 
Spindelantriebs ist die Erbringung der 
für die Bearbeitung notwendigen 
Zerspanungsleistung. Aus Sicht der 
CNC-Steuerung und der dahinter 
geschalteten Antriebstechnik befindet 
sich der Spindelmotor dabei in einem 
drehzahlgeregelten Betrieb.

Unser CNC-Experte Andreas  
Grözinger meint: „Durch die Möglich-
keit, Spindeln neben dem drehzahlge-
regelten Betrieb auch in Lagerege-
lung, also im Bahnsteuerbetrieb zu 
bewegen, erschließen sich zusätzliche 
Nutzungsfelder bis hin zur Bearbei-
tung von Freiformflächen auf Drehma-
schinen. In dieser „Königsdisziplin“ 
übernimmt die lagegeregelte Haupt-
spindel die Aufgabe einer hochdyna-
mischen Orientierungsachse für die 
5-Achs-Transformation.“ 

Den kompletten Artikel mit Program-
mierbeispielen finden Sie auf  
www.siemens.de/cnc4you-magazin.  

Der Käufer einer CNC-Werkzeugmaschine wählt die Haupt- oder Arbeitsspindel 
meist nur nach den zu erbringenden Leistungen seiner Zerspanungsaufträge. 
Dank moderner Motor- und Antriebsregelungstechnik bieten Spindeln heute 
aber weit mehr Anwendungsmöglichkeiten als die nackten Leistungsparameter.

Mantelflächentransformation TRACYL Stirnseitentransformation TRANSMIT

Folgespindel (FS) Leitspindel (LS)

Hauptspindelangetriebenes Werkzeug

Mehrkantschlagen/Polygondrehen ist eine  
spezielle Form des Synchronspindelmodus.
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In Kooperation mit Siemens schickt sich die Maucher 
CNC-Robotic an, viele Bereiche der CNC-Fertigung zu 
revolutionieren. In Bearbeitungszellen übernehmen 
Sinumerik gesteuerte Standardroboter Aufgaben wie 
Kleben, Kletten, Wasserstrahlschneiden, Entgraten, 
Nieten und andere Tätigkeiten. Die innovativen 
Roboterzellen bestehen beim Automobilzulieferer 
Maucher Formenbau seit vielen Monaten ihren 
Praxistest.  

➜ QR-Code scannen: mehr Infos/Bilder im CNC4you-Portal

CNC Robotics: 
Cross-over von 
CNC und Robotic 
Großes Innovationspotenzial: bahntreue Roboter als 
Werkzeugmaschine

 sie.ag/2SZ2FMn
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Der Mitarbeiter der Maucher Formen-
bau GmbH nimmt das Rohteil des 
Fahrzeughimmels aus der Presse. Für 
den Zuschnitt legt er den Fahrzeug-
himmel auf eine Form, die auf einem 
Werkstücktisch in einer sonst leer 
erscheinenden Zelle aufgespannt ist. 
Die Tür der Zelle schließt sich und der 
Bediener startet das NC-Programm auf 
der CNC über ein mobiles Bedienteil. 
Dann fährt ein Roboterarm von oben 
in die Zelle. Unter elegant anmu-
tenden Bewegungen von Roboterarm 
und Werkzeugtisch fährt der Roboter 
mit einer Düse für das Wasserstrahl-
schneiden die komplex gewölbte Form 
und alle Ausschnitte präzise ab. Kaum 

ist diese Aufgabe beendet, fährt der 
Roboterarm hoch und senkt sich in 
eine benachbarte Zelle, in der ein 
anderer Mitarbeiter ein anderes Form-
teil zum Zuschnitt eingelegt hat.  

Was hier in der Fertigung bei Maucher 
Formenbau so unspektakulär und 
alltäglich daherkommt, ist eine kleine 
Revolution in der Robotik und CNC-
Fertigung. „Lediglich punktgesteuert 
waren Roboter bisher auf Handling-
Aufgaben limitiert. Ein Einsatz in kom-
plexeren oder genaueren Bearbei-
tungen war ausgeschlossen“, erzählt 
Dirk Brissé, Geschäftsführer der 
Maucher CNC-Robotic GmbH. Dann 
rief sein ehemaliger Kollege Patrick 
Bartsch an und erzählte ihm, dass er 
Roboter entwickeln will, die sich in der 
Bearbeitung nutzen lassen. „Ich winkte  
instinktiv ab. Aber dann begeisterte 
mich die Idee und ich sagte ihm am 
Tag darauf zu“, so Dirk Brissé.

Sinumerik Run MyRobot: eine 
elektrisierende Idee
Die beiden innovationsfreudigen 
Partner pilgerten mit ihrer Idee 
dann zu vielen Roboterherstellern. 
Doch kaum einer teilte ihre Begeis-
terung so richtig – wohl auch, weil 
das Robotik-Geschäft boomte und 
das reine Handling den Herstellern 
bereits große Umsätze versprach. 
„Dann wurden wir auf Comau und 
die Integration in Sinumerik Run 
MyRobot aufmerksam. Auch hier 
war das primäre Einsatzfeld das 
Handling, aber der Comau-Roboter 
wurde über die CNC gesteuert.  
Was uns wirklich elektrisierte: Die 
Siemens-Entwickler hatten die 
Kinematik des Comau-Roboters in 
die CNC integriert und etablierten 
so eine Bahnsteuerung für Roboter. 
Und: Der Roboter profitiert von allen 
Vorteilen der Sinumerik 840D sl: 
Digitaler Zwilling, Bearbeitungssimu-

Revolution in der Robotik: direkte Programmierung  
über Sinumerik 840D sl und G-Code 
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Die kompletten Artikel finden Sie auf 
www.siemens.de/cnc4you-magazin

Dirk Brissé, Oliver Freisler (Siemens) und Ralph Schäfer vor der 
Wasserstrahlschneidzelle beim Automobilzulieferer Maucher 

lation, integrierte Sicherheit, Program-
mierung über CAD/CAM-Software und 
und und.“ Für die Programmierung von 
Bearbeitungsaufgaben ist somit kein 
Roboterspezialist mehr erforderlich. 
Künftig können dies die CNC-Fachleute 
in der Fertigung mit all ihrem Wissen 
um Fertigungsprozesse und Materialien 
übernehmen.

Die eigene Fertigung als Testfeld 
Mit ihrer Idee begeisterten die beiden 
Entwickler dann Peter Strittmatter, 
Geschäftsführer des Automobilzuliefe-

rers Maucher Formenbau GmbH: 
„Unsere Domäne sind Zulieferungen 
von Himmeln, Matten, Radkästen und 
Hybridmaterialien für Kleinserien, 
Luxusmarken und Sonderfahrzeuge 
wie gepanzerte Limousinen. Hier ist 
Flexibilität gefragt – bei hoher Qualität. 
Die Crux dabei: Sondermaschinenbau 
lohnt sich bei diesen Stückzahlen 
kaum, mit rein manuellen Prozessen 
stoßen wir an die Grenzen von Ausbrin-
gung, Qualität, Effizienz und auch Ergo-
nomie für unsere Mitarbeiterinnen und 
Mitarbeiter. Die Idee, ebenso flexible 

wie präzise Roboter in der Bearbeitung 
einzusetzen und sie wie eine CNC-
Maschine programmieren zu können, 
fand ich extrem spannend.“

Inzwischen sind aus der Idee fertige 
Lösungen entstanden, die in der Mau-
cher-Fertigung zuverlässig Dienst tun. 
Nicht weit entfernt von der Mehrzellen-
anlage für das Wasserstrahlschneiden 
steht eine Zelle, in der über einen 
Roboter mit Multiapplikationskopf 
Kleber und Klettbänder auf die Fahr-
zeughimmel aufgebracht werden.  

➜ Vollständiger Artikel: QR-Code scannen

Weniger ist mehr …
Sinumerik 828D im Werkstattbereich:  
Wir haben die ersten Corona-Lockerungen  
für einen Besuch bei der Kamusin Metall- 
bearbeitung GmbH genutzt. Lesen Sie jetzt,  
wie das kleine Familienunternehmen durch die 
Krise kommt – und was Sinumerik damit zu tun hat.
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Über diese 
werden später 
die Himmel an 
den Karosserien 
befestigt. Über 
eine Dispenser-
Düse am Robo-
terarm werden 
zunächst längere  
Kleberbahnen oder 
einzelne Kleberpunkte 
aufgebracht. Nach jeder 
Bahn vollzieht der Roboter-
kopf eine kleine Rotation, 
fährt die Bahnen und Punkte 
abermals ab und appliziert 
von einer großen Rolle am Kopf 
ein Klettband, drückt dies an 
und schneidet es zu – perfekt 
gesteuert über eine Sinumerik 
840D sl. 

„Diese Arbeit erfordert Präzision und 
war wegen des erforderlichen Drucks 
extrem anstrengend für unsere Mit-

arbeiter. Auch gab es bei Himmeln für 
Transporter und Kleinbusse Probleme 
mit der Reichweite der Arme. Jetzt läuft 
diese Aufgabe automatisiert ab – für 
eine Vielzahl verschiedener Himmel 
und Kfz-Typen“, so Peter Strittmattter. 

Wie wichtig Praxiserfahrungen sind, 
zeigt sich daran, dass die Roboter nicht 
in der Zelle, sondern seitlich über der 
Zelle positioniert werden. Das spart 
Platz. Zudem lassen sich mehrere 
Zellen über einen Roboter bedienen. 
Auch die größte Zelle passt so komplett 
auf einen Lkw. Deren Aufbau erfordert 
nur wenige Stunden. Selbst bei Anwen-
dungen wie Wasserstrahlschneiden 
werden Roboter und Zellen nur aufge-
stellt. Verankerungen oder Funda-
mente sind nicht erforderlich. Prozess-
technisch ist die Zelle eine klassische 
CNC-Werkzeugmaschine. Programme 
können in der digitalen Kette mit CAD/
CAM-Programmen erstellt und simu-
liert werden, Werkzeuge und Aufspan-

nungen werden automatisch geprüft 
und auch die Integrated-Safety-Funk-
tionen der Sinumerik greifen. 

So weit, so gewohnt. Aber die Roboter-
zellen eröffnen auch neue Möglich-
keiten. So erlauben die acht Achsen 
effizientere Bearbeitungsstrategien und 
kürzere Taktzeiten – in einigen Pro-
zessen bis zu 30 Prozent im Vergleich zu  
klassischen 5-Achs-Maschinen. Roboter 
und Zellen können je nach Applikations-
kopf variabel eingesetzt werden. 
„Sollten veränderte Aufträge einen 
Prozess obsolet machen, kann ich Zelle 
und Roboter auf andere Prozesse 
umrüsten“, so Peter Strittmatter. „Und 
nie brauche ich einen Robotikexperten. 
Alles ist komplett G-Code. Programme 
lassen sich intern am CAD/CAM-Arbeits-
platz erstellen oder anpassen – von den 
Leuten, die das sonst auch tun.“   

»Die Leute müssen umdenken: Roboter  
  arbeiten bahntreu und werden wie jede  
  CNC-Maschine programmiert.«
    Dirk Brissé, Maucher CNC-Robotic

siemens.de/cnc4you
oliver.freisler@siemens.com

➜ Vollständiger Artikel: QR-Code scannen

5-Achs-CNC für  
die Poleposition
 
Performante Trockenbearbeitung komplexer Compo-
site-Bauteile. Lesen Sie, wie eine DMG MORI Gantry-
Maschine mit Sinumerik 840D sl am Start die Polepo-
sition für TOYOTA GAZOO Racing Europe sichert.
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11

cnc4you 2/2020



Honeycutt Manufacturing ist ein auf Luftfahrt-, Schifffahrt- und 
Industrie-Anwendungen spezialisierter Auftragsfertiger aus Multikeo, 
einem Ort nahe Seattle. Die letzte Investition in ein GROB G550T 
5-Achs- Bearbeitungszentrum hat die Arbeit in dem kleinen 
Familienunternehmen völlig verändert.

Zuvor hatte das familiengeführte Kleinunternehmen sein 
Geld viele Jahre mit 2-Achs-Bearbeitungen und auf relativ 
einfachen Werkzeugmaschinen verdient. Auftraggeber 
waren ein Luftfahrtkonzern in der Umgebung sowie 
größere Zulieferer aus seiner Supply Chain. Geschäfts-
führer Nick Honeycutt erläutert: „Als uns Vince Selway von 
unserem lokalen Werkzeugmaschinenhändler Machine 
Tools NW auf die GROB-Maschinen ansprach, haben wir 
zunächst nicht daran geglaubt, eine 5-Achs-Maschine aus- 
lasten zu können. Aber wir hatten bereits eine sehr lange 
und für beide Seiten gute Zusammenarbeit mit Vince –  
also waren wir natürlich an seinen Vorschlägen 
interessiert.“

Honeycutt investierte anschließend zunächst in eine 
4-Achs-HMC. Die Ergebnisse waren gut, erste Einspa-
rungen an Prozesszeiten konnten realisiert werden. Dann 
eröffnete ein Auftrag neue Möglichkeiten und der Auf-
tragsfertiger investierte in seine erste GROB-Maschine, ein 
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G550T 5-Achs-Bearbeitungszentrum. Diese Werkzeugma-
schine sollte den Auftragsfertiger mit ihren neuen Mög-
lichkeiten weiter nach vorn bringen. 

Schon am ersten Tag nach Inbetriebnahme und Training, 
darunter einige Einheiten mit dem Siemens User Supporter 
Daniel Vitullo, der die Operator in die Sinumerik 840D sl 
einführte, wurden die ersten Werkstücke maßgetreu 
gefertigt.

Prozesszeiten deutlich verkürzt
Knapp zwei Wochen lang präsentierte Honeycutt Manufac-
turing die neue GROB-Maschine verschiedenen Kunden. 
Das Ergebnis: eine ganze Reihe zusätzlicher Aufträge. Nick 
Honeycutt erinnert sich: „Wir konnten mit der GROB die 
Zahl der Aufspannungen von vorher sechs auf zwei verrin-
gern, die Bearbeitungszeiten um 50 Prozent und die Werk-
zeugkosten um 60 bis 70 Prozent reduzieren.“ Innerhalb 
von nur 30 Tagen entschied sich das kleine Unternehmen 

➜ QR-Code scannen: mehr Infos/Bilder im CNC4you-Portal

Eine Investition,  
die sich auszahlt
50 Prozent niedrigere Prozesszeiten, 
60 Prozent geringere Werkzeugkosten 
dank GROB 5-Achs-Bearbeitungszentrum 
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»Das Erlernen der 
  Siemens CNC war  
  relativ einfach für  
  unsere Mitarbeiter.«
     Nick Honeycutt, Honeycutt Manufacturing

Die GROB G550T wird bei Honeycutt Manufacturing 
über eine Sinumerik 840D sl gesteuert.

siemens.de/cnc4you
john.meyer@siemens.com
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zum Kauf einer zweiten GROB-Maschine mit Sinumerik 
840D sl. Aktuell arbeitet die Familie an Plänen für den  
Bau einer neuen Fertigungshalle mit drei bis vier weiteren 
Maschinen. 

Neben den Aufträgen für die Flugzeugindustrie, bei denen 
vorrangig Aluminium mit hohen Vorschubleistungen bear-
beitet wird, eröffnete die Kombination aus GROB-Werk-
zeugmaschine und Siemens CNC völlig neue Möglichkeiten 
in der Bearbeitung von temperaturbeständigen Inconel-
Nickellegierungen und Titan. Ob Titan-Bedieneinheiten für 
Flugzeuglifte, Präzisionsinstrumente für Labore oder Kom-
ponenten für die kommerzielle oder freizeitorientierte 
Schifffahrt – überall hier spielte die Maschine ihre hohe 
Genauigkeit und ausgezeichnete Oberflächenqualität aus. 

Vince Selway vom GROB-Händler Machine Tools NW ist seit 
langer Zeit Handelspartner von Honeycutt. „Schon mein 
Vater verkaufte Maschinen an Honeycutt, wir pflegen eine 
lange, vertrauensvolle Verbindung.“ Er erinnert sich weiter: 
„Sie waren sofort begeistert, als sie sahen, wie die Späne 
flogen und mit welcher Geschwindigkeit die Maschine 
Elemente für Aluminiumverkleidungen fertigte. Noch über-
zeugender waren nur noch die Genauigkeit, die Oberflä-
chengüten und die Geschwindigkeit, mit der sich schwer 
bearbeitbare Materialien zerspanen ließen.“

Andy Krupp, Applikationsingenieur bei GROB und 
zuständig für Honeycutt, erläutert: „Das horizontale Design 
der GROB-Maschinen ist einzigartig und birgt einige Vor-
teile gegenüber den sonst üblichen Maschinenanord-
nungen. Bei Honeycutt hat unser 5-Achs-Bearbeitungszen-
trum geholfen, die Teileproduktion für Aerospace- 
Anwendungen zu verbessern und dabei höchste Qualitäts-
standard zu erfüllen.“

Siemens CNC erste Wahl
Andy Krupp weiter: „Wir nutzen verschiedene Steue-
rungen, aber die Siemens CNC ist die einzige, mit der sich 
die besonders komplexen Funktionen unserer Maschinen 
– beispielsweise für die Getriebebearbeitung oder beson-
dere Spindelkonfigurationen – nutzen lassen. Eine der 
besonderen Vorzüge der Sinumerik 840D sl ist ihre ein-
fache Bedienung. Bediener von anderen Steuerungen 
umzulernen ist sehr einfach, weil die Bedienung deutlich 
intuitiver als bei anderen Steuerungen ist.“

An der 5-Achs-Maschine bei Honeycutt läuft die Sinumerik 
840D sl auf einer GROB4Pilot-Bedieneinheit und erlaubt es, 
weitere Anwendungen auf der 24-Zoll-Bedienoberfläche 
aufzurufen. Nick Honeycutt berichtet von seinen Erfah-
rungen: „Dank der Trainings von GROB und Daniel gestal-
tete sich das Erlernen der Siemens CNC relativ einfach für 
unsere Mitarbeiter. Wir hatten viel Erfahrung mit anderen 
Steuerungen, aber die GROB mit ihren komplexen Bearbei-
tungsfunktionen machte den Umstieg auf eine höherwer-
tige CNC sinnvoll.“ Auch arbeitet die Sinumerik 840D sl 
problemfrei mit bei Honeycutt eingesetzten CAD/CAM-
Plattformen zusammen.

Heute arbeitet das von den drei Brüdern Nick, Steve und 
Tim geführte Unternehmen bereits in mehreren Schichten 
und 7 Tage die Woche. Und die Brüder arbeiten weiter 
daran, sich mit den Möglichkeiten der GROB neue Kunden 
und Märkte zu erschließen.  
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NEU: Video-Tutorial 11
Wer es genau wissen will, muss messen.
Unser neues Sinumerik-live-Video- 
Tutorial Nr. 11 zeigt, wie es geht. 

Hier geht es zu dem Video:
sie.ag/351hgMQ

Hier geht es zu allen bisherigen Tutorials: 

sie.ag/3dG2D5a 
armin.baernklau@siemens.com

➜ Video ansehen: QR-Code scannen

➜ Informationen und  
Download: QR-Code scannen

SinuTrain for  
Sinumerik  
Operate 4.93
Mit vielen neuen Funktionen – jetzt zum 
Download

Für die Aus- und Weiterbildung oder als PC- 
basierter Programmierplatz: SinuTrain ist DAS 
Sinumerik-Tool in Fertigung und Ausbildung.
Steuerungsidentische Programmierung abseits 
der Maschine, mehr Spanzeit, weniger Risiken 
und eine perfekte Ausbildungsplattform für die 
NC-Programmierung. Jetzt gibt es die neue 
Version SinuTrain for Sinumerik Operate 4.93.

sie.ag/31dQfVh   
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Tipps & Tricks

Umzug: Trainer  
Community

Mehr Struktur und 
Übersichtlichkeit für 
Ihre NC-Programme

Unser Video-Tutorial zeigt Ihnen, wie Sie  
NC-Programme in „sprechende“ benannte  
Blöcke aufteilen. Hier geht es zu dem Video:

sie.ag/37aJ9F1

Bauteilvarianten 
variabel und  
zeitsparend 
programmieren

Mit R-Variablen (R-/User-Parameter) können Sie 
Werte bei Programmaufruf manuell setzen und so 
mit einem NC-Programm unterschiedliche Bauteil-
varianten abdecken. Hier geht es zu dem Video:

 sie.ag/37fdBOa

Neue Version  
der Easy-CNC-App
Der mobile Begleiter für alle Sinumerik-Anwender. In der 
neuen Version mit X-Y-Z Würfel zur Bestimmung der Rota-
tion im 3D-Raum. 

sie.ag/2SWsDjy

           
Neue Ausgabe: 
CNC-Handbuch

Es ist die hunderttau-
sendfach verkaufte 
„Bibel“ für CNC-An-
wender – jetzt verfüg-
bar in einer neuen, 
überarbeiteten und  
mit vielen Zukunfts-

themen erweiterten Ausgabe 31 (!!).

➜ Infos: QR-Code scannen

➜ Videos ansehen: 
QR-Code scannen

➜ Buch kaufen: QR-Code scannen

➜ Download:  
QR-Code scannen

bit.ly/357NbLw

sie.ag/3k7Gi3o

Vernetzung, Informationen, 
Materialien – hier finden Sinumerik- 
Trainer alles, was sie brauchen.  
Sie sind Trainer und noch nicht  
in der Community?

N
ew

s
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Mit CNC4you bleiben Sie  
auf dem Laufenden

Informieren Sie sich auf  
siemens.de/cnc4you über aktuelle  
Veranstaltungen oder laden Sie die  
Fertigungsbeschreibungen der neuesten 
Werkstücke herunter.

Abonnieren Sie unseren CNC4you-Newsletter, 
um keine Neuigkeiten zu verpassen:
siemens.de/cnc4you-newsletter

Auf diesem Weg erhalten Sie auch unser 
neues CNC4you-eMagazin.
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