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gerade in der heutigen Zeit stehen wir alle unter dem Druck,
hochste Produktqualitat in kiirzester Bearbei-
tungszeit zu garantieren. Seit der EMO haben wir einige
Neuerungen auf den Markt gebracht, die diesem Trend voll
entsprechen.

Fir mittelstandische Lohnfertiger, die zu den gréBten
Anwendern von CNC-Werkzeugmaschinen weltweit zahlen,
hat Siemens die CNC Sinumerik 828D entwickelt. Sie

liegt leistungsmaBig zwischen der Sinumerik 802D sl und der
Sinumerik 840D sl und ist auf die speziellen Anforderungen

von Dreh- und Frasmaschinen in der Werkstatt

zugeschnitten. Uber die Vorteile der Steuerung fiir den
Endkunden kénnen Sie sich in dieser Ausgabe ausfihrlich auf
Seite 4 ff. informieren.

Fur den Bereich Werkstattfertigung bieten wir aber
nicht nur eine ebenso einfache wie leistungsfahige Hardware,
sondern auch einen einmaligen User-Support. Mit einer
Reihe von MaBnahmen unterstitzt die Sinumerik-Anwender-
betreuung die Wertschépfungskette vom Maschinenbauer tiber
den Handler bis zum Endkunden.

Lassen Sie sich von unseren Neuheiten im Bereich
Werkstattfertigung inspirieren.

[ POV S

Armin Barnklau,
Senior Manager
Leiter User Market Development
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Kraftpaket in der
Kompaktklasse

Die neue Sinumerik 828D ist exakt auf die BedUrfnisse anspruchsvoller Werkzeug-
maschinen zugeschnitten, wie sie typischerweise in der Werkstatt eingesetzt wer-
den. Die Pramissen fur die Entwicklung waren kompakte AbmaBe, hochste Perfor-
mance, eine besonders einfache Bedienung sowie leichte Handhabung im Service-

und Wartungsfall.

Kompakt, stark, einfach. Das
> sind die Anforderungen an

CNC-Steuerungen, die in einer

Werkstattfertigung eingesetzt
werden. Deshalb wurde speziell fiir die-
sen Bereich die Sinumerik 828D entwi-
ckelt. Thren Schwerpunkt hat die neue
CNC zum einen beim Einsatz in verti-
kalen Fras-Bearbeitungszentren, die auch
mit Maschinenaggregaten zur Bearbei-
tung zylindrischer Werkstticke und der

Bearbeitung in beliebig geschwenkten
Werkstlickoberflichen ausgestattet sein
konnen. Zum anderen eignet sie sich
auch fiir Schragbettdrehmaschinen mit
einem Werkzeugrevolver.

Eine der groBten Herausforderungen
an das Design der Sinumerik 828D war
die eingeschrankte Einbaufldache in den
hdufig sehr kompakten Werkzeugma-
schinen. Trotz begrenzter AbmafBe der
Bedientafeln sollte der Anwender ein

Maximum an Bedienkomfort erhalten.
Das Ergebnis ist eine duBerst kompakte
Losung mit einem 10,4-Zoll-TFT-Farbdis-
play und einer vollwertigen QWERTY
CNC-Tastatur. Um den sehr hohen
Anforderungen an die Robustheit der
Hardware zu gentigen, bestehen die Be-
dientafeln aus hoch strapazierfahigem
Magnesiumdruckguss und die Kurzhub-
tasten der CNC-Tastatur sind mit einer
gepragten Schutzfolie vor Spritzwasser
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geschiitzt. Der bewusste Verzicht auf
VerschleiBteile wie Lifter oder Fest-
platte macht die neue CNC besonders
wartungsarm. Durch die Integration
modernster NV-RAM-Speicherbausteine
wird die Pufferung der Anwenderdaten
auch ohne kostspielige Pufferbatterie
dauerhaft sichergestellt.

Hochste Produktivitdat und
Prazision

Die zentralen Anforderungen an eine
CNC-Steuerung sind nach wie vor die
Produktivitit und die Prazision der
Werkstiickbearbeitung. Fur ein Maxi-
mum an Hardware-Performance und
Systemfunktionalitit steht — wie bei der
High-End-CNC Sinumerik 840D sl - auch
bei der Sinumerik 828D die 80 bit
NANO'P Genauigkeit zur Verfligung, die
Maschinenkonzepte mit einer Genauig-
keit im Bereich von 0,1 Mikrometern
erlaubt. Der Stresstest kommt fir eine
CNC aber erst beim Friasen von Freiform-
flichen. Dabei muss die Steuerung nicht
nur eine extrem groBe Anzahl von CNC-
Sdatzen in moglichst kurzer Zeit ver-
arbeiten, sondern fir eine maoglichst
glatte Werkstlickoberflache das Werk-
zeug auch aufeiner absolut krimmungs-
stetigen Bahn bewegen. Diese Herausfor-
derung meistert die Sinumerik 828D mit
Advanced Surface. Diese vollig neuar-
tigen Rechenalgorithmen gewdhrleisten
beim reversierenden Abzeilen von Frei-
formen nahezu identische Geschwindig-
keits- und Konturprofile und erzielen
damit extrem glatte Werkstiickoberfla-
chen. Eine kostenintensive hdndische
Nachbearbeitung des Formenbauwerk-
stiicks ist somit nicht mehr notwendig.

CNC-Programmierung fiir alle
Anwendungen

Fiir die Anforderungen des internationa-
len Maschinenanwendermarkts ist die
Sinumerik 828D mit unterschiedlichen
CNC-Programmiermethoden ausgestat-
tet. Fir die Herstellung von Einzelteilen
und Kleinserien verfliigt die Steuerung
uber die vollgrafische ShopMill- und
ShopTurn-Arbeitsschrittprogrammierung
mit ihrer einzigartigen Verkettung von
Arbeitsschritten und der dynamischen
Strichgrafik. Bei der Herstellung von
Werkstticken in grofSen Losgrof3en bietet
sich die Sinumerik CNC-Programmier-
sprache an, die ein Héchstmaf an Flexi-
bilitat bietet, wie es speziell im Umfeld

Technik im Detail

Kontakt > andreas.groezinger@siemens.com

Mit der neuen Sinumerik 828D erhalt der Anwender nicht nur
maBgeschneiderte Technologiezyklen fiir jede Programmierart, sondern auch
komfortable Bedienfunktionen und innovative Datentechnik.
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RJ45 Ethernet
USB2.0
CF-Karte

Alle Fotos: Siemens AG

der Automobilindustrie und von deren
Zulieferern gefordert wird. Die Funktion
programGuide vereinigt die Flexibilitat
der Sinumerik CNC-Programmierspra-
che mit dem Komfort von Bearbeitungs-
zyklen und erschlie3t dem Anwender mit
wenigen Tastendriicken und Parameter-
eingaben ein riesiges Spektrum an tech-
nologischen Mdoglichkeiten.

Perfekt fiir Frasen und Drehen

Integriert in die Sinumerik 828D ist ein
umfangreiches Technologiepaket. Zur

Mit Drehzyklen lasst sich neben
Standardgeometrien wie Schulter
drehen oder Gewindefreistichen
auch die Bearbeitung von Innen-
konturen realisieren. Die Zyklen
stehen ohne Einschrdankung auch auf
der Gegenspindel zur Verfiigung -
Bohr- und Fraszyklen inklusive.

Animated Elements unterstiitzt den
Anwender komfortabel und intuitiv
bei der Eingabe. Ob helikales
Eintauchen in eine Frastasche oder
Spanebrechen beim Tieflochbohren -
mit Animated Elements sieht der
Anwender den Bewegungsablauf
absolut treffsicher.

Mit Easy Message kann der
Anwender sich den Prozessstatus
seiner Maschine als SMS auf das
Handy libertragen lassen. Es geniigt,
eine beliebige SIM-Karte einzulegen,
ein Benutzerprofil mit der Handy-
nummer anzulegen und die
gewiinschten Informationen
auszuwahlen.

Durch eine frontseitige CF-Karte
lasst sich der CNC-Speicher der
Sinumerik 828D einfach erweitern,
zum Beispiel fiir Formenbaupro-
gramme. Zur Dateniibertragung
steht zusatzlich eine frontseitige
USB-Schnittstelle zur Verfiigung.

Ausstattung gehoren beispielsweise
Bearbeitungszyklen fiir Bohrgewinde-
frasen, trochoidales Frdasen von Hart-
materialen sowie das Frédsen frei defi-
nierbarer Taschengeometrien mit bis
zu 12 Inselkonturen. Dabei erfolgt der
schnellstmogliche Materialabtrag durch
den Einsatz von groBen Fraswerkzeugen.
Filigrane Ecken erkennt die Systemsoft-
ware automatisch, so dass dieses Rest-
material miteinem geeigneten, kleineren
Werkzeug bearbeitet werden kann. Hier-
durch ergibt sich der entscheidende>>
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¥ Die neue Sinumerik 828D

bietet viele innovative
Eigenschaften wie Advanced
Surface. Diese ermdglichen es
dem Endanwender nicht nur,
glattere Oberflachen zu pro-
duzieren, sondern auch die
Bearbeitungszeit betrachtlich
zu verkurzen. Mit ihren kom-
pakten Abmessungen passt
sie auBerdem in praktisch
jede Maschine - ohne Verlust
an Komfort und Leistung. €€

Mario Hiroshi Assada,

Leiter der Romi Anwendungsentwicklung

>> Zeitvorteil bei der Bearbeitung. Fur

Anwender von Drehmaschinen mit ange-
triebenen Werkzeugen steht dank intel-
ligenter kinematischer Transformation
das Spektrum von Bohr- und Fraszyklen,
inklusive der dazu gehorenden Positi-
onsmuster, auch auf der Stirn- und Man-
telflaiche von Drehwerkstiicken zur Ver-
fiigung. Anwender von Frasmaschinen
mit Schwenkeinrichtungen kommen
zudem in den Genuss eines leistungsfa-
higen Schwenkzyklus, mit dem sadmt-
liche Bohr- und Frasbearbeitungen in
beliebig geschwenkte Werkstiickebenen
transformiert werden konnen.

Die technologische Stdrke zeigt
sich auch bei Drehbearbeitungen. Mit
dem Konturdrehzyklus ermoglicht die

www.siemens.de/cnc4you

Kontakt

Sinumerik 828D eine oszillierende Werk-
zeugzustellung, die die typischen Plat-
teneinkerbungen durch harte Material-
oberflichen verhindert. Dies ermdoglicht
laut Aussage namhafter Werkzeugher-
steller eine um bis zu 30 Prozent hohere
Werkzeugstandzeit. Ein absolutes High-
light des Konturzyklus ist die beliebige
Segmentierung der Zerspanung. Damit
kann der Programmierer die Bearbei-
tung schrittweise mit den technologisch
optimalen Werkzeugen durchfiihren.
Die Restmaterialerkennung sorgt auto-
matisch flr die Nachfihrung des Roh-
teils. Stark fallende Restkonturen kon-
nen dabei mittels Konturstechen oder
Stechdrehen entfernt werden. Fir die
nachhaltige Genauigkeit der Werkstticke
im laufenden Bearbeitungsprozess sorgt
die Sinumerik 828D mit einem Sortiment
an Messzyklen. Dabei werden die Mess-
ergebnisse automatisch in einer Proto-
kolldatei hinterlegt, so dass sich die Pra-
zision der Werkstlicke jederzeit belegen
lasst.

Zukunftsweisende Technologien

integriert
Moderne PC-Bedienung und Kommuni-
kationstechnik bilden ein weiteres wich-
tiges Element der Sinumerik 828D. Eines
der Highlights ist eine kontextbezogene
Online-Hilfe. Egal, in welchem Menti der
Bediener sich befindet, ein Knopfdruck
genligt und die gewtinschte Information,
inklusive detaillierter Grafiken, wird auf-
geblendet. Hinter den Parametern, die
taglich in eine CNC-Steuerung eingetippt
werden, verbergen sich in den meisten
Fillen Bewegungen der Maschine. Mit
Animated Elements (s. Technik-Kasten,
S.5) werden die Eingabeparameter
anhand kurzer Bewegtbildsequenzen

andreas.groezinger@siemens.com

verdeutlicht, so dass der Unterschied
zwischen Spanebrechen und Entspanen
beim Tieflochbohren oder Gleich- und
Gegenlauffrasen in einer Kreistasche auf
den ersten Blick ersichtlich ist. Dies
erleichtert nicht nur die CNC-Program-
mierung, sondern erhoht auch die
Prozesssicherheit, beispielsweise beim
Antasten von Werkstticknullpunkten.

Fur die Datentibertragung benotigt
der Anwender keine zusiatzliche Soft-
ware, da sich die Daten bequem per CF-
Karte oder USB-Stick tibertragen lassen —
im selben Dateiformat wie fir einen
PC. Auch die Ethernet-Vernetzung der
Sinumerik 828D ist auf dem neuesten
Stand der IT-Technik. Die Anbindung an
ein Fabriknetz erfordert keinerlei optio-
nale CNC-Hardware und bendétigt auch
keine Zusatzsoftware auf den Datenser-
vern. Falls ein Fabriknetz zu aufwindig
ist, kann ein tragbarer PC via Netz-
werkkabel ohne Anpassungen der Netz-
werkeinstellungen direkt an die Front-
schnittstelle der Sinumerik 828D
anschlossen werden.

Mit Easy Message kann die Sinumerik
eine SMS auf das Mobiltelefon schicken,
die tber den Betriebszustand der
Maschine informiert. Dadurch lasst sich
die Verfugbarkeit der Maschine mit ei-
nem geringen Kostenaufwand deutlich
steigern. So kann der Maschinenbedie-
ner beispielsweise eine SMS generieren
lassen, wenn der Werksttlickzahler einen
bestimmten Wert erreicht hat, und der
Bediener wei3 Bescheid, wenn neues
Material in den Stangenlader einer Dreh-
maschine nachgeftllt werden muss. Flr
Easy Message muss nur ein Hardware-
paket in Form eines GSM-Modems und
einer Ubertragungsantenne installiert
werden.

Siemens AG
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Rundum gut betreut

Gerade der Mittelstand, flr den die Kompaktklasse-CNC Sinumerik 828D entwickelt
wurde, kauft seine Maschinen oft bei lokalen Handlern ein. Siemens unterstitzt diese
durch die Betreuung der kompletten Wertschépfungskette bei CNC-Maschinen.

Handler sind das Bindeglied
> zwischen Maschinenherstel-
lern und Anwendern. Deshalb
bietet Siemens einen umfas-
senden Support an. Dazu sind fach-
kundige Anwenderbetreuer tber die
ganze Welt verteilt, die fiir eine schnelle
Betreuung vor Ortzur Verfigung stehen.
Daneben unterhdlt Siemens aber auch
ein Netzwerk mit anderen Technologie-
Partnern, das es ermdglicht, die Kompe-
tenzen zu bundeln und das technische
Know-how auszubauen und so letztlich
auch die Wetthewerbsfahigkeit der Hand-
ler zu steigern.

Vielfaltige Moglichkeiten,
Kompetenzen zu erwerben

Expertenrat konnen sich die Handler
aber auch in den Technologiecentern
(TCs) holen, von denen es mittlerweile
ein weltweites Netzwerk gibt. Dort ste-
hen nicht nur Dreh- und Frasmaschinen
mit neuester Technik bereit, sondern
auch Zerspanungsexperten mit Rat und
Tat zur Seite. Kompetenzen in der Zer-
spanungstechnik konnen Verkaufer,
Anwendungs- und Servicetechniker
sowie Bediener von CNC-Werkzeug-
maschinen aber auch in Siemens Trai-
ningscentern sowie in lokalen Schu-
lungs- und Trainingseinrichtungen
erwerben. Siemens stellt dafir ent-
sprechende Trainingsmodule zur Ver-
fligung.

Partner bei der Finanzierung

Last but not least steht mit Siemens
Financial Service (SFS) auch ein starker
Partner zur Seite, wenn es um die Finan-
zierung der Neuanschaffungen geht.
Grundlage ist ein Leasingvertrag: Der
Handler erhéalt den Kaufpreis von SFS
und der Anwender zahlt die Leasingra-
ten an den Finanzdienstleister.

Handler-Supportleistungen im Einzelnen

Fiir die Kunden
Unterstiitzung der Zweitinbetriebnahme bei den Kunden
Schnelle Hilfe bei der Entstérung von Maschinen

Ersatzteilversorgung

Fiir die Mitarbeiter
Sales-Training
Technische Schulung des Service-Personals

CNC-Ausbildungen und Sinumerik-Basis-Schulungen

Fiir das Unternehmen

Unterstlitzung bei Hausausstellungen, Workshops oder
Messen bei den Kunden (durch Werbeschriften, Vortrage etc.)

Spezifisches Material zur Vertriebsunterstiitzung und
Demomaterial fiir den PC

]
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P. Koerber

Das Hochgeschwindigkeits-
oder HSC-(High-Speed-Cut-
ting-)Frasen gewinnt in der
Zerspanungstechnik mehr
und mehr an Bedeutung. Es steigert
nicht nur die Produktivitidt, sondern
erzielt auch exzellente Oberflichenqua-
litditen. Die Anwendungsgebiete der
HSC-Frastechnologie liegen deshalb vor

allem dort, wo hohe Anforderungen an
Zerspanleistung und Oberflachenquali-
tat gestellt werden, das heiB3t besonders
im Werkzeug- und Formenbau. Ob Auto-
mobilindustrie, Konsumgtiter oder
Medizintechnik - Formen mussen tiber-
all noch komplexer, filigraner und
genauer gefertigt werden, und das in
kiirzester Zeit.

Technologieorientierte Pakete fiir die Frasbearbeitung

Kompetenz im Frasen

Flr alle Branchen, die perfekte Oberflachengtte, Prazision,
Qualitat und Geschwindigkeit fordern, hat Siemens mit Sinumerik
MDynamics Fraspakete flir das 3- und 5-Achs-Frasen entwickelt.
Sie vereinen starke CNC-Hardware, intelligente CNC-Funktionen
und eine einzigartige CAD/CAM/CNC-Prozesskette.

Neben den Maschineneigenschaften
spielt beim HSC-Frédsen die Steuerungs-
technik eine besonders wichtige Rolle.
Mit Sinumerik MDynamics stehen nun
Technologiepakete aus CNC-Hardware,
intelligenten CNC-Funktionen und CAD/
CAM-Losungen fur 3- und 5-Achs-Fras-
maschinen fiir die Sinumerik-Steue-
rungen zur Verfiigung.

Sinumerik MDynamics 3-Achsen

256 MB HMI Anwenderspeicher

integriert Sinumerik 828D
Advanced Surface
auf CF-Karte
optional

Spline-Interpolation

Transmit und Mantelflachentrans-
formation

Automatische Messzyklen
3D-Simulation

ShopMill-Arbeitsschrittprogram-
mierung

Restmaterialerkennung

Erweiterte Bedienfunktionen

Sinumerik 840D sl
Sinumerik MDynamics 3-Achsen
Advanced Surface

256 MB HMI Anwenderspeicher
auf CF-Karte

Spline-Interpolation

Transmit und Mantelflachentrans-
formation

Automatische Messzyklen
3D-Simulation

ShopMill-Arbeitsschrittprogram-
mierung

Restmaterialerkennung

Volumetric Compensation (VCS)

Kinematik vermessen

Sinumerik MDynamics 5-Achsen
Advanced Surface

256 MB HMI Anwenderspeicher
auf CF-Karte

Spline-Interpolation

Transmit und Mantelflachentrans-
formation

Automatische Messzyklen
3D-Simulation

ShopMill-Arbeitsschrittprogram-
mierung

Restmaterialerkennung
Bearbeitungspaket 5 Achsen
3D-Fréserradiuskorrektur

Kinematik vermessen

Volumetric Compensation (VCS)
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Intelligent bewegt

Kernstiick der Technologiepakete ist die
neue, intelligente Bewegungsfiihrung
Advanced Surface, die flr eine signifi-
kant verbesserte Oberflichenqualitadt
sorgt. Beim HSC-Frasen komplexer Teile
und Freiformflichen ermdoglicht die
neue Bewegungsfiihrung der Sinumerik
die Komplettbearbeitung in einem ein-
zigen Arbeitsgang - bei hochster Ober-
flaichenqualitét, hochster Prazision und
hochster Bearbeitungsgeschwindig-
keit.

Weitere innovative Funktionen

Neben derneuen, optimierten Bewegungs-
fiihrung bietet Sinumerik MDynamics
innovative Funktionen, zum Beispiel die
neue Werkzeug- und Programmverwal-
tung sowie die innovierten Messfunk-
tioneninJOG fur das einfache Einrichten
der Maschine. Hinzu kommen Program-
mierfunktionen wie die ShopMill-Arbeits-
schrittprogrammierung und program-
Guide, die das Programmieren von
Werkstlicken noch einfacher machten.
Dartber hinaus gibt es innovative Techno-
logie-Zyklen, Automatik-Messzyklen, die
3D-Simulation zur Unterstiitzung bei
Programmierung und Angebotskalku-
lation sowie effiziente HSC-Funktionen.
Hier seien besonders der High Speed
Setting-Cycle832, der Zyklus fur das
Trochoidal- oder Tauchfrdasen sowie der
Schwenkzyklus Cycle800 erwéhnt.
Mithilfe des Cycle832 lasst sich die
Bearbeitungsstrategie noch schneller
anpassen, wiahrend der neue Schwenk-
zyklus Cycle800 ein einfaches und
schnelles Handling von komplexen
Werkstiicken in einer Aufspannung
sowohl in JOG als auch in Automatik fur
die Komplettbearbeitung ermaoglicht.
Und schlieBlich unterstiitzen die Rest-
laufanzeige sowie die Visualisierung
groBer Formenbauprogramme den
Bediener auch wihrend der Bearbei-
tung. Einfaches Daten- und Programm-
handling mit zusatzlichem CF-Card-
Speicher, die Spline-Interpolation sowie
die Werkstlicksimulation fiir Mehrsei-
tenbearbeitung runden das Paket ab.
Das 5-Achs-Paket ist ergdnzt um den
Zyklus , Kinematik vermessen*, Cycle996.
Auch die 3D-Radiuskompensation und
die erweiterten 5-Achs-Funktionali-
taten, unter anderem die integrierte
Kinematik-Transformation Tool Center

www.siemens.de/cnc4you

Technik im Detail

Kontakt

wolfgang.reichart@siemens.com

Perfekte Oberflachen mit Advanced Surface
Damit Anwender makellose Oberflachen erzielen konnen, bietet Advanced

Surface

einen optimierten ,lookahead” fiir héhere Genauigkeit und Geschwindigkeit
eine optimierte Geschwindigkeitsfiihrung fiir schnellste Bearbeitungs-

geschwindigkeit

einen optimierten Online-Kompressor in der Steuerung, der sowohl eine exakte
Konturgenauigkeit garantiert als auch ein optimiertes Verhalten fir
~gemischte” CNC-Programme mit GO1- und G02/G03-S&tzen

eine neue, intelligente Ruckbegrenzung fiir sanftes Beschleunigen/Abbremsen
der Achsen, um die Mechanik der Maschine zu schonen

eine auf die neue Bewegungssteuerung aufgesetzte Momentenvorsteuerung,
die beschleunigungsabhangig reagiert und fiir hohe Bearbeitungsqualitat

auch in kritischen Fertigungssituationen sorgt

Konventionelle CNC

Bearbeitungszeit: 48 min

mit Advanced Surface

9
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Bearbeitungszeit: 33 min

Durch optimierte Geschwindigkeitsfiihrung bietet Advanced Surface
eine optimale Werkstiickoberfldche bei schnellster Bearbeitungs-

geschwindigkeit

Point Programmierung TRAORI sind im
Fraspaket enthalten.

Fur beide Maschinentypen, also 3-
und 5-Achs-Maschinen, bietet MDyna-
mics dariiber hinaus optional zum Bei-
spiel das Volumetric Compensation
System (VCS) an, mit dem sich erstmals
samtliche Geometriefehler einer Werk-
zeugmaschine nur tiber die Steuerung
zuverlédssig und schnell kompensieren
lassen. Dadurch kann die Fertigungs-
genauigkeit erhoht werden, was Nachbe-
arbeitung bei der Maschinenjustage
spart.

Durchgdngige Bedienoberflache
inklusive

Fir die gesamte Bedienung und Pro-
grammierung steht auch bei Sinumerik
MDynamics die neue Bedienoberflache

Sinumerik Operate zur Verfliigung. Sie
fihrt die bekannten Bedienoberflachen
HMI Advanced, ShopMill und ShopTurn
in ein einziges, durchgdngiges HMI-
System mit konfigurierbarer Funktiona-
litdt tiber. Zudem bietet sie eine Darstel-
lung im bekannten Windows-Style, ist
ubersichtlich und intuitiv bedienbar und
garantiert so absolute Nutzerfreund-
lichkeit. Arbeitsschrittprogrammierung
ShopMill bzw. ShopTurn, Sinumerik-
Hochsprache mit programGuide oder
ISO-Code mit Zyklenunterstitzung -
egal, welche Programmierart der Bedie-
ner wahlt, fir jede bietet die Sinumerik
mit der neuen, durchgangigen Bedien-
oberfliche Vorteile wie kurze Program-
mier-, Riist- und Bearbeitungszeiten,
maximale Flexibilitdit oder ISO-Code-
Kompatibilitat. <
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Praxistest bestanden

In einem Pilotversuch hat die Firma Spinner in ihren Bearbeitungszentren der U-Baureihe
das neue Technologiepaket Frasen der Sinumerik CNC 840D sl mit der innovierten
Bedienoberflache Sinumerik Operate getestet. Entwickler und Anwendungstechniker von
Spinner sind mit den Ergebnissen der Praxistests im eigenen Betrieb sehr zufrieden.

Die Spinner Werkzeugmaschi-
> nenfabrik GmbH aus Sauer-
A lach uberzeugt ihre Kunden

mit einem breiten Maschinen-

spektrum sowie einem guten Preis-/Leis-

tungsverhaltnis. Mit dieser Methode ist

das Unternehmen auch in Krisenzeiten

| Dbestens aufgestellt, wie Axel Spinner,

" Prokurist und Vertriebsleiter, bestatigt:

,Mit unseren seit der AMB 2008 auf dem

Markt befindlichen Universalbearbei-

tungszentren der U-Serie bieten wir

i 5-Achs-Maschinen zum Preis von 3-Achs-

Maschinen. Eine solche Investition lohnt

4 sich fir Anwender selbst in wirtschaft-

L} lich schwierigen Zeiten.“ Neben dem

. glinstigen Preis zeichnen sich die Maschi-

nen durch hohe Qualitit und viele tech-

] | nische Features aus wie standardméBig

32 Werkzeugen und einem Doppelarm

zum schnellen Werkzeugwechsel, Linear-

@ achsen auf Wilzlagerfiihrungen, eine

neuartige Fuhrung der beiden Schwenk-

achsen sowie spielfreie Hochprazisions-

lager, kombiniert mit zentral einge-

bauten direkten Messsystemen. Zudem

ermoglichen hoch dynamische Antriebe

von Siemens eine prazise und schnelle
5-Achsen-Simultanbearbeitung.

Flexibilitat
allenthalben - in
der Steuerung
ebenso wie im
Maschinenraum

Bewahrte Hard- und Software

Da fir Spinner hohe Qualitit und
Zuverlassigkeit wichtige Kriterien sind,
setzt man schon seit drei Jahren auf die
Sinumerik 840D sl und hat seither mehr
als 1000 Maschinen mit dieser CNC im
Feld. Auch die Sinumerik-Technologie-
pakete fiir 3- und 5-Achs-Frasmaschinen
in der neuen Version 2.6 (Sinumerik
MDynamics) hat Spinner als einer der
ersten Werkzeugmaschinenhersteller
mit einer fiinfachsigen U-620 und einer
U-1520 aktiv begleitet. Dipl.-Ing. Helmut
Maier, Leiter der Elektrokonstruktion,

Spinner
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Bert Andra beim Test des neuen Softwarestandes 2.6 der Sinumerik 840D sl mit neuer

Bedienoberflache

und sein Kollege Bert Andra, Leiter der
Anwendungstechnik und Fertigung, zei-
gen sich angenehm tberrascht, wie gut
die Tests im April 2009 verlaufen sind:
,Es hat alles Wesentliche von Beginn an
funktioniert”, berichtet Bert Andra.

Intuitiv wie ein PC

Die neue Kompetenz im Frédsen bietet
neben vielen anderen Features die neue
Bedienoberfliche Sinumerik Operate
und die Bewegungsfiihrung Advanced
Surface, die daflir sorgt, dass die gefor-
derten hohen Oberflachengtiten in noch
kurzerer Bearbeitungszeit erreicht wer-
den, als das bisher der Fall war. Mit
Sinumerik Operate wachsen die bisher
getrennten Welten der beiden eingesetz-
ten Bedienoberfldchen flir das Embed-
ded System unter Linux und das Advan-
ced System unter Windows zu einer
Bedienoberfliche mit zuséatzlichen
Funktionalititen zusammen. Dadurch
benotigt der Anwender kiinftig nur noch
eine Bedienoberfliche. Zudem gleicht
die neue Mentfiihrung nun noch deut-
licher der eines normalen PCs. Dabei ist
die Grundstruktur nicht komplett neu
erfunden, sondern basiert auf ShopMill.
Bert André sieht darin klare Fortschritte:
,Weil nahezu alle Maschinenbediener
technisch interessiert sind und zuhause
einen PC haben, wird der Umgang mit
der neuen einheitlichen Bedienoberfla-
che noch intuitiver funktionieren als
bisher.”

Zeitsparend wirkt sich auch eine Neu-
erung in der SW 2.6 aus, die wahrend der
Pilotphase angeregt und umgesetzt
wurde. Da jetzt fur die Simulation ein
unabhéngiger Bereich in der Steuerung
integriert wurde, lassen sich neue Bau-
teile an der Maschine komplett simulie-
ren, wiahrend diese noch ein anderes
Werkstiick bearbeitet. Diese parallele
Arbeitsweise zahlt sich insbesondere bei
komplexen Werkstiicken aus, weil ein-
zelne Zyklen schrittweise getestet und
damit Kollisionen schon im Vorfeld aus-
geschlossen werden kénnen.

Fruchtbare Zusammenarbeit

Die erfolgreichen Ergebnisse des Pilot-
versuchs waren ohne eine enge Zusam-
menarbeit von Spinner und Siemens
nicht denkbar gewesen. Durch die
gemeinsame Abstimmung von Themen
wie zum Beispiel Bedienung und Pro-
grammierung sowie Inbetriebnahme
und Frédsergebnisse entstand das Tech-
nologiepaket Frasen mit allen notwen-
digen Optionen fiir eine anwenderge-
rechte Steuerung. Als besonders vorteil-
haft hebt Helmut Maier in diesem
Zusammenhang das Technologie- und
Applikationscenter (TAC) hervor. ,Da
Siemens dort Mitarbeiter einsetzt, die
auch praktische Erfahrung an Bearbei-
tungsmaschinen mitbringen, werden
unsere Anliegen noch viel besser umge-
setzt, unterstreicht der Elektrokon-
struktionsleiter. <

Kontakt

Siemens AG

wolfgang.reichart@siemens.de

- - M Technik im Detail

Einfache Bedienung und Pro-
grammierung: die Bedienober-
flache Sinumerik Operate

Die neue durchgangige Bedienoberflache
Sinumerik Operate flir nahezu alle Steue-
rungssysteme bietet dem Anwender ein
effizientes Management aller Werkzeug-
daten, eine Ubersichtliche Darstellung aller
aktiven Nullpunktverschiebungen sowie
Zeitersparnis dank komfortabler Programm-
verwaltung. Vielfaltige Messfunktionen
erleichtern das Einrichten an der Maschine.
Die Programmierung erfolgt in ShopMill/
ShopTurn (grafisch unterstiitzte Oberflache)
oder programGuide (G-Code mit Zyklen-
unterstiitzung), wobei der Programmeditor
und eine einheitliche Bedien- und Program-
mieroberflache die Arbeit erleichtern. Eine
weitere hilfreiche Funktion sind Animated
Elements, denn sie geben vorausschauend
jeden Bearbeitungsschritt als Simulation
wieder.

SIEMENS

Siemens AG
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Sinumerik Operate bietet erweiterte Ein-
richtefunktionen wie Schwenken im JOG ...
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Siemens AG

... oder innovative Berarbeitungstechno-
logien wie zum Beispiel Plunging fiir die
Zerspanung mit geringem Schnittdruck
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High Speed Cutting mit Sinumerik 840D sl und NX CAM

Kleine Teile — groBBe Wirkung

Turbinenrader, die in Turboladern eingesetzt werden, stellen aufgrund ihrer filigranen Struk-
turen hohe Anspriiche an die Frasbearbeitung, wie folgendes Beispiel zeigt. Das perfekte
Zusammenspiel von hochdynamischer 5-Achs-Maschine, der CNC Sinumerik 840D sl und
einem leistungsfahigen CAD/CAM-Programm garantiert hier optimale Ergebnisse.

In KFZ-Motoren verbessern
Turbolader den wirtschaft-

lichen Gesamtwirkungsgrad,

da der Motor durch die ver-
dichtete Luft eine hohere Leistung abge-
ben kann. Vereinfacht dargestellt kann
man sagen, dass die normalerweise ver-
lorene Abgasenergie ein Turbinenrad
(Impeller) antreibt, das wiederum tber
eine fest verbundene Welle einen Radial-
verdichter antreibt. Die verdichtete Luft
wird dann dem Motor zugefiihrt. Je ein
Impeller befindet sich auf der Kaltluft-
und auf der Warmluftseite des Turbola-
ders. Der Rotor auf der Kaltluftseite
besteht aus einer hochwertigen Alumi-
nium-Legierung, wahrend fiir die Warm-
luftseite eine wiarmefeste Eisen-Nickel-
Legierung verwendet wird.

Zyklus fiir hohe
Geschwindigkeiten

Die Schlichtbearbeitung des Impellers
erfolgt durch Walzfrasen. Fur die extrem
hohe Konturtreue und Bearbeitungs-
geschwindigkeit, die die Maschine da-
bei leisten muss, bendtigt man ein leis-
tungsfahiges CAD/CAM-System wie zum
Beispiel NX CAM oder hyperMill von
Open Mind im Zusammenspiel mit der
Sinumerik 840D sl. Beim Abarbeiten der
CAM-Programme wird von der Steue-
rung eine hervorragende Oberflachen-
glite und hohe Genauigkeit im Mikro-
meter-Bereich bei Vorschiiben von bis
zu 10 Metern pro Minute erwartet. In
die Sinumerik 840D sl ist deshalb der
Cycle832 integriert, der alle erforder-
lichen Formenbaufunktionen aktiviert.

Um hohere Geschwindigkeiten fahren zu
konnen, wird in diesem Zyklus die Funk-
tion Compcad der 840D sl angewahlt, die
den Spline-Kompressor aktiviert (siehe
Technik im Detail, S. 14).

Priifung vor dem Ernstfall

Nach der Programmerzeugung kann
anhand der Simulation tiberpruft werden,
ob die eingegebenen Parameter stim-
men. Dafiir stellt NX CAM die Informa-
tionen zu Kollisionsiiberwachung, Fréas-
bahnverlauf, Vorschubbewegungen und
etliches mehr zur Verfligung. Zum Opti-
mieren von Leerwegen kann im CAM die
Frasstrategie korrigiert werden. NX CAM
simuliert die Bearbeitung besonders rea-
listisch im Virtuellen NC-Kern (VNCK).
Der Post-Prozessor wandelt die Daten in
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NC-Programme um, die dann tiber Netzwerk oder USB-Stick
an die Steuerung tibergeben und abgearbeitet werden konnen.

Perfektes Teil in zweieinhalb Minuten

Fir die Erstellung des Impellers wurde ein vorgedrehter Rohling
mit einem Durchmesser von 48 Millimetern und einer Hohe von
25Millimetern auf eine hochdynamische 5-achsige Frasmaschine
(z.B. DMG HSC 20 linear) eingespannt. Da eine hohe Rundlauf-
genauigkeit des Rotors im Turbolader Voraussetzung ist, wird
dieser zundchst mit einem 3D-Messtaster und dem Messzyklus
Cycle977 vermessen. Dieser bestimmt die genaue Lage des
Werkstiicks im Maschinenraum. Um den Fertigungsablauf zu
optimieren, kann mit einer Fras-/Drehmaschine der Impeller
auch aus einem unbearbeiteten Rohling gedreht und gefrast wer-
den. Diese Komplettbearbeitung lasst sich durchgéngig in NX CAM
realisieren. Teile mit makelloser Oberfliche stellen nicht nur
hohe Anspriiche an die Programmierung, sondern auch an die
Maschine. Fiir hohe Dynamik und Genauigkeit kommen in der
DMG HSC 20 Linearmotoren in der X-, Y- und Z-Achse sowie Tor-
queantriebe in den Rundachsen zum Einsatz. Die Spindel dreht
mit maximal 42.000 Umdrehungen pro Minute, was bei Schnitt-
geschwindigkeiten von 500 bis 600 Metern pro Minute ein wich-
tiger Faktor ist. Zudem liefert die frankische Firma Emuge ein
Werkzeugprogramm, das genau auf das Fertigen von Impellern
zugeschnitten ist. Aber selbst bei optimalen Einzelkomponenten
gilt: Erst wenn, wie in diesem Fall, das Zusammenspiel von Steu-
erung, CAD/ICAM-System, Werkzeug und Maschine passt, entsteht

in zweieinhalb Minuten ein perfekter Impeller. >>

Konta kt> manfred.buchner@siemens.de

Siemens AG

Komplexe Teile fiir die Automobil-Industrie
lassen sich mit neuester Sinumerik-Technologie
perfekt frasen
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Kontakt

manfred.

buchner@siemens.de

>> —_ o
Technik im Detail
-5 2 Im Cycle832, High Speed-Zyklus fur
den High makellose Impeller-Teile
Speed Settings Nach dem Erstellen der Impellerform im
der 840D sl, . .
benétigt man CAD-Programm werden die Daten in das
nur zwei Einga- CAM-System tbernommen. Danach kommt
ben: Toleranz der in die Sinumerik integrierte Cycle832 -
und Bearbei- die High Speed Settings — zum Einsatz, mit
tungsart. Diese - . .
e o el dem sich die zur Bearbeitung passenden
an der Steue- Formenbaufunktionen einstellen lassen.
rung gedndert Zunéchst wird die Kompressor-Funktion
werden. Compcad angewahlt. Dadurch wird nicht
mehr jeder Punkt am NC-Programm ange-
fahren, sondern aus mehreren G1-, G2- und
G3-Satzen ein Spline errechnet, der direkt
von der Steuerung verarbeitet werden kann.
So entsteht eine wesentlich homogenere
Der Cycle832 Oberflache. AnschlieBend werden im Zyklus
garaptnelrt Cycle832 die Technologie-G-Code-Gruppen
maXimale e - 2
Geschwindig- fuir Schruppen, \{orschllchten und Schlichten
keit, héchste festgelegt und die Toleranz angegeben.
Prazision und Dieser Wert dient zur internen Berechnung
perfekte Ober- der Splines als Tunneltoleranz, von der nicht
flachengiite . .
ohne Nach- abgewichen werden darf. So erreicht man
bearbeitung immer eine hochstmdgliche und gleichma-
Bige Geschwindigkeit an der Kontur. Der
Wert wird aus dem CAM tibernommen und
ist von der programmierten Genauigkeit im
CAM abhdngig. Als Regel gilt, dass die
Rechentoleranz aus dem CAD/CAM-System
,€ins zu eins” an die Steuerung Gbergeben
werden soll. <
G~—Rou W .
W il e b= by g by by Yo IR D ] ,--!1.1'-:-1}--,]-.!*_ " kP g d
¥ e e iy, DEBBGELE N B0 G-EP il T AT B ] =FrEY-y [ |
A . .
o P
[ "._ i ’ Sl & B =
A T W o
o T
i S - .
i
;: —_— - Die Bea.rbeitungs-
== o a strategie des Impellers ===
i O n . wird in NX CAM fest-
:-] gelegt und muss von

der Maschine nur noch
abgearbeitet werden -

Alle Fotos: Siemens AG
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Fir die Herstellung von Gewinden gibt es viele M6g-

lichkeiten. Eine davon ist das Gewindeschneiden

oder auch Strehlen genannt. Dieses Verfahren ist auf
manuellen sowie auch auf CNC-Drehmaschinen moglich. In
der CNC-Technik erleichtern Programmierzyklen die Fertigung
und erhéhen dadurch die Produktivitat erheblich.

Uberzeugende Innovation

Die Hoffmann Group, weltweiter Spezialanbieter von Qualitéts-
werkzeugen, hat eine neue Gewindeschneidplatte in ihr Sorti-
ment aufgenommen. Die innovative GARANT Gewindedreh-
platte verfligt Uiber sechs statt der tiblichen drei Schneiden.
Damit sind 25 Prozent Kosteneinsparung im Vergleich zu den
bisherigen Standard-Gewindeplatten erreichbar. Das GARANT
V6-Schneidplatten-Programm ist als 60° Voll- und Teilprofil fir
metrische AuBen- und Innengewinde erhaltlich. Zusammen

Technik im Detail

Kontakt > bernd.barthelmann@siemens.com

Innovative GARANT Gewindedrehplatte spart Kosten

Einseitig war gestern

Eine neue GARANT Schneidplatte zum Gewindedrehen von
der Hoffmann Group macht das Fertigen von Gewinden jetzt
noch rationeller. Fir die schnelle Programmierung bietet die
Sinumerik dem Anwender komfortable Gewindezyklen.

mit der entsprechenden Unterlegplatte passen die Gewinde-
drehplatten in jeden Standard-Klemmdrehhalter. Ein weiteres
Plus istihre hohe Wirtschaftlichkeit durch die geringen Kosten
je Schneide.

Schnelle Programmierung

Mit dem Sinumerik-Gewindezyklus lassen sich Gewinde
schnell und komfortabel programmieren. Er ist sowohl in
G-Code (programGuide) als auch in ShopTurn verfiigbar und
in beiden Programmierverfahren absolut identisch. In dem
Zyklus sind Tabellen, zum Beispiel fiir metrische und Zoll-
Gewinde, hinterlegt. Beim Anwéhlen der gewlinschten Gewin-
degroBe werden der Gewindedurchmesser und die Gewinde-
tiefe automatisch berechnet. Mit dem Zyklus lassen sich nicht
nur Liangsgewinde, sondern auch Kegel- und Plangewinde
bearbeiten. <

Arbeiten mit dem Sinumerik-Gewindezyklus

Bei einer Steigung von weniger als 1 mm oder weniger als
24 Gangen/Zoll oder falls Vibrationen beim Schneiden ent-
stehen, ist die Zustellung an nur einer Flanke zu empfehlen.
AuBerdem sollte der Zustellwinkel (Parameter aP) etwa 1 bis
5° weniger als der Flankenwinkel des Gewindes betragen. Bei
sehr groBen Steigungen und langspanenden Werkstoffen ist
die Zustellung mit wechselnder Flanke zu empfehlen.
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Siemens AG

Tabellenauswahl: Metrisch, Whitworth BSW, Whitworth
BSP und UNC méglich

Bei der Bearbeitung von mehrgangigen Gewinden ist zu
beachten, dass die Steigung im Zyklus der Anzahl der Génge
angepasst werden muss.

Beispiel fiir ein metrisches Gewinde:

M30x1 mit 4 Gangen, Steigung 1x4 =4

Der Wert 4 ist in den Parameter P oben in der Eingabemaske
einzutragen.

Siemens AG

i

Mit dem Parameter ND wird die Anzahl der
Schruppschnitte oder die erste Zustellung vorgegeben
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Erfahrung
anerkannt

Peter Schweyer, seit 10 Jahren freiberuflicher
Trainer und Spezialist fur das Frasen, flhrt
weltweit 3-Achs- und 5-Achs-Schulungen
auch mit der grafischen Bedienoberflache
ShopMill durch. Aufgrund seiner jahrelangen
Erfahrung war es fur ihn eine logische Konse-
quenz, eine Partnerschaft mit dem Hause
Siemens einzugehen, die durch die Zertifi-

Kontakt

engels.karl-heinz@siemens.com

zierung zum freien Trainer bestatigt wird.

Wir sprachen mit Peter Schweyer daruber.

Herr Schweyer, Sie sind als Trainer von
> Siemens flir ShopMill und Sinumerik

802D sl zertifiziert. Vor kurzem haben
Sie auch die Zertifizierung als Trainer fiir ShopTurn
erhalten. Wie kam es dazu?
Schweyer: Ich habe auch friher schon an Drehma-
schinen gearbeitet. Da ShopMill, die Bedienoberfla-
che fur das Friasen, und ShopTurn, die Bedienober-
flache fiir das Drehen, das gleiche Aussehen und die
gleiche Bedienphilosophie haben, war es fiir mich
ein kleiner Schritt, auch das Drehen mit ShopTurn
zu schulen.

Die Frészyklen in ShopTurn kannten Sie schon?
Schweyer: Ja, sie sind identisch mit ShopMill. Dies
verdeutlicht ja auch den Trend in der Zerspanung.
DasDrehen und Frasen auf einer einzigen Maschine
ist heute Standard.

Herr Schweyer, welches sind denn lhre Vorteile als
freier zertifizierter Siemens Trainer.

Schweyer: Nun, der Vorteil fur mich personlich ist,
dass ich durch die Anwendungstechniker im Tech-

Im TAC Erlangen erhielt Peter Schweyer
die Zertifizierung als freier Trainer fiir
ShopTurn

nologie- und Applikationszentrum Erlangen (TAC)
immer optimal betreut werde. Sie sind Spezialisten,
wenn es um die Siemens Steuerungen fur das Dre-
hen und Frasen geht. Das TAC-Team beantwortet
meine Fragen und die meiner Kunden direkt und
kompetentauch gleich an der Maschine. Mit diesem
Wissen kann ich als Multiplikator fiir Siemens
meine Kunden immer optimal schulen.

Wie werden Sie sonst noch von Siemens unterstiitzt?
Schweyer: Ich kann mir als freier zertifizierter
Trainer jederzeit tiber das Internet die aktuellsten
Unterlagen von Siemens downloaden. Passend und
individuell fiir meine Kunden, weltweit in deutscher
und englischer Sprache. Was das Endkunden-
training betrifft ist somit eine gleichbleibend hohe
Qualitat gewdhrleistet. Und wenn mein Kunde
zufrieden ist, dann bin ich es auch.

Herr Schweyer,
vielen Dank flir dieses Gesprdch.
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Studentenversion von SinuTrain erhaltlich

Mit der Schulungssoftware SinuTrain flr Sinumerik bie-
tet Siemens eine praxisorientierte und durchgangige
Lésung flir die CNC-Ausbildung — fiir Einsteiger, Umstei-
gerund Experten. Von den Grundlagen bis zur abschlie-
Benden Qualifikation ermdglicht die steuerungsiden-
tische CNC-Trainingssoftware eine effiziente Wissens-
vermittlung Uber die Programmierung und die
Bedienung der Sinumerik CNC-Steuerung.

Fiir Schiiler, Azubis oder Studenten (mit Nachweis)
gibt es SinuTrain jetzt auch in einer Studentenversion.

Ausbildungskooperation in Italien

Diese besitzt alle Funktionen wie die Vollversion 6.3
Edition 4, ist aber eingeschrankt fiir 365 Tage giiltig. In
DIN/ISO, ShopMill und ShopTurn lassen sich damit NC-
Programme erstellen und simulieren, die auch an realen
Maschinen verwendet werden. Weiterhin profitieren die
Nutzer vom gesamten Leistungsumfang der Software:
sechs Sprachen, Online-Hilfe, Dokumentationen, Schu-
lungs- und Programmierbeispiele, grafische Simulation,
Druckfunktion und Méglichkeit zum Umwandeln von
Konturen und Positionsmustern (CAD Reader).

Eine wesentliche Voraussetzung fiir die gute Ausbildung zukinftiger Facharbeiter ist eine enge Kooperation von Schule und
Unternehmen. Siemens arbeitet in Italien deshalb mit Berufsbildungszentren zusammen, die mit Trainingsmaschinen und
Sinumerik-Steuerungen ausgestattet werden. Dabei hat sich die Partnerschaft mit Maschinenherstellern wie DMG als besonders
fruchtbar erwiesen. Passend zur Maschinenausstattung erhalten die Schulen zudem das Komplettpaket Drehen/Frasen sowie die
Trainingssoftware SinuTrain mit dreitdgiger Schulung. Ein Beispiel ist die Zusammenarbeit mit der AFP (Azienda Formazione
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Professionale), einem Ausbildungszentrum in Verzuolo
in Piemont. Nachdem Siemens 15 Lizenzen fir die
Schulungssoftware SinuTrain bereitgestellt hatte, orga-
nisierte die AFP zwei Fortbildungsseminare unter der
Leitung von Supportmanager Nicodemo Megna und
Produktentwickler Dario Topini von Siemens. Raffaela
Gramaglia, Direktorin des Ausbildungszentrums, erklart:
,Da die AFP verstarkt Kurse mit sehr technischen und
innovativen Inhalten anbieten will, fordert sie seit
einiger Zeit die Zusammenarbeit mit Unternehmen auf
so unterschiedlichen Gebieten wie NC, Metallbau und
Fahrzeugbau. Die Prdsenz von Siemens bestatigt uns,
dass wir auf dem richtigen Weg sind.”

Er6ffnung des Ausbildungszentrums Instituto Salesianio
in Mailand. Zum Einsatz kommen dort eine DMG mit
Sinumerik 810D und ShopTurn
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Drehmaschine im TAC mit Brandschutzanlage ausgeriistet

Neben dem umfangreichen Angebot an Werkzeugmaschinen,
die den Kundenim TAC (Technology and Application Center) fir
Applikationsversuche zur Verfligung stehen, gibt es seit Januar
2009 auch eine Drehmaschine mit einer Objektléschanlage
Sinorix al-deco STD. Eine auf einem Monitor abrufbare Prasen-
tation informiert Gber Maschinenbrande sowie deren Auswir-
kungen und eine Brandstatistik tiber bereits geldschte Brande
mit Sinorix al-deco STD gibt anschaulich Auskunft liber den
Nutzen dieser Brandschutzanlagen auf Werkzeugmaschinen.

Auf der Anlage kann ein echter Brand ausgeldst und die
Léschanlage ,live” vorgefiihrt werden. Der L&schprozess wird
authentisch, aber gefahrlos mit einer eigens flr diese Prasen-
tation ausgelegten CO2-Menge ausgefiihrt. Dank der energie-
losen Funktion der Objektléschanlage zusammen mit dem
von Siemens patentierten linearen Brandsensor ,LIFDES” ver-
flgt diese Technologie Uber die hochsten derzeit am Markt
erhaltlichen sicherheitsrelevanten Merkmale. Sicherheits- und
funktionsrelevante Daten werden wahrend des Betriebes der
Objektldschanlage Sinorix al-deco STD online aufgezeichnet
und kdnnen (ber ein Interface ausgelesen werden. Das
ermdglicht es, bei Haftungsfragen klar Stellung zu nehmen.

Mit dem energielosen Betrieb der Objektléschanlage sowie
der Méglichkeit zur Aufzeichnung sicherheitsrelevanter Daten
halt Siemens beim Brandschutz auf Werkzeugmaschinen ein
weltweit einzigartiges Angebot bereit.

Brandschutz auf Werkzeugmaschinen: die Drehmaschine mit der
Objektldschanlage Sinorix al-deco STD im TAC

Neues Handbuch 5-Achs-Bearbeitung

Frigsrn mal STSUTMIAIE

Um optimale Werkstiickergebnisse bei
der 5-Achs-Bearbeitung zu erzielen, sind
nicht nur intelligente Steuerungsfunk-
tionen notig. Die gesamte Prozesskette,
angefangen von der Konstruktion im
CAD Uber das CAM-System bis zur Ferti-
gung an der CNC, muss aufeinander
abgestimmt sein. Das neue Sinumerik-
Handbuch 5-Achs-Bearbeitung fasst alle
diese Themengebiete aus Sicht des Pro-
grammierers und Maschinenbedieners
zusammen. Es bietet einen Uberblick
Uber alle wichtigen Steuerungsfunk-
tionen, deren optimalen Einsatz und die
Voraussetzungen fir die CAD/CAM-
Umgebung.

Im ersten Kapitel werden die grund-
satzlichen Begriffe und Anforderungen
der 5-Achs-Bearbeitung erklart. Das Kapi-
tel Werksttickfertigung befasst sich mit
den einzelnen Gliedern der Prozesskette

und beschreibt grundlegende Funktionen
der Sinumerik-Steuerungen wie z. B. das
Messen und Einrichten der Werkzeuge
und des Werkstiicks. Eine Ubersicht der
hoherwertigen Steuerungsfunktionen,
die auch beim Postprozessor des CAM-
Systems berlicksichtigt werden sollten,
finden Sie im darauf folgenden Kapitel.
Abgerundet wird das Handbuch durch
branchenspezifische Kapitel zu den
Bereichen Aerospace, Strukturteile, Trieb-
werks- und Turbinenkomponenten und
komplexe Freiformflachen.

Dariiber hinaus gibt es speziell fiir die
3-Achs-Bearbeitung und als Grundlage
fir die 5-Achs-Bearbeitung das Hand-
buch Werkzeug- und Formenbau mit
grundlegenden Informationen zur Mehr-
achsbearbeitung. Die Handbticher finden
Sie als Download unter www.siemens.
de/automation/doconweb.
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Mochten Sie auch online mehr liber Siemens und die Werkstattfertigung

erfahren?

Klicken Sie doch einmal auf WWW.SiemenS.dEIch4y0U °

Hier gibt es kostenlose Werkstlickdownloads, aktuelle Fachthemen rund um Sinumerik, Eventdaten, Tipps &
Tricks und Gewinnspiele. AuBerdem haben Sie die Mdglichkeit, unser Magazin zu abonnieren.

Weiteres TAC in Italien eroffnet

Das Berufsbildungszentrum CNOS-FAP, ein Siemens Ausbil-
dungspartner in Italien, hat am 20. Februar 2009 sein neues
Technology and Application Center (TAC) in Bearzi in der Ndhe
von Udine er6ffnet. An der Einweihungsfeier nahmen etwa 150
Studenten sowie 130 Personen aus 56 Firmen (Firmeninhaber,
Anwendungstechniker, Produktionsleiter und Handler) teil.
Damit steht Siemens nun ein zweites TAC in Italien fiir Techno-
logieschulung und -ausbildung zur Verfligung. Anhand der
SinuTrain Software lernen die Teilnehmer den Umgang mit der
Sinumerik-CNC im PC-Schulungsraum. Die Programmierung der
Werkstiicke erfolgt mit ShopMill/ShopTurn oder DIN-ISO. Um
komplexere Bearbeitungen vorzunehmen, stehen auch CAD/

N w
elen Unte-mehmen 2

CAM-Systeme zur Verfligung, mit denen NC-Programme erstellt
werden kdnnen.Fur die Anfertigung der Dreh- und Frasteile gibt
es spezielle Trainingsunterlagen — natdrlich in italienischer
Sprache. Haben die Lernenden das erstellte Werkstick fehler-
frei mit SinuTrain simuliert, wird es per Netzwerk an die Werk-
zeugmaschinen Ubertragen und anschlieBend gefertigt. Als
Werkzeugmaschinen stehen zwei Bearbeitungszentren mit 5
bzw. 3 Achsen und eine Drehmaschine mit angetriebenen
Werkzeugen zur Verfligung, die alle mit Sinumerik 840D aus-
gerlstet sind. Aufgebaut und ausgestattet wurde die Maschi-
nenhalle mit Unterstiitzung der Partner Renishaw, Delcam,
Sandvik, Metris, Sincert und speroni. <

der virtuellen Welt

drei neuen CAD-CAM- Arbeltsplatze
sind unter anderem mit der Siemens
Software NX ausgestattet. Neben der
hauseigenen Software prasentiert
Siemens auch die Prozesskette mit
CAD-CAM-Produkten der TAC-Partner,

in denen mithilfe von CAM- Systemen
die NC-Programme fiir die Fertigung
erstellt werden. So kdnnen im TAC jetzt
alle interessierten Anwender, Kunden,
Handler, Trainer und Mitarbeiter des
Vertriebs einen sehr guten Uberblick

die NC-Programme bereits optimiert
und gepriift werden kdnnen, bevor
das Programm auf die Maschine kommt
und wahrend auf der Maschine noch
ein anderes Werkstlick bearbeitet wird.

Von der Idee zum Prozess: In der CAD-CAM Corner im TAC wird der Ablauf fiir die spanende Fertigung mit NX CAM gezeigt
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SINUMERIK MDynamics:
Fraskompetenz im Paket flir perfekte Oberflachen

Wenn wie bei der Firma BRUDER Spielwaren in Flirth hochwertige Kunststofffahrzeuge in Miniaturausfiihrung
produziert werden, ist eine entscheidende Aufgabe durch die CNC-Steuerung schon gemeistert: Die Herstellung von
exakten Formen. Und daflr sorgt SINUMERIK® MDynamics inklusive der neuen Funktionalitdt Advanced Surface —
einer neuen intelligenten Bewegungsfihrung zur Verbesserung von Werkstlickoberfldchen bei gleichzeitig deutlich
reduzierter Bearbeitungszeit.

www.siemens.de/sinumerik

Answers for industry. SIEMENS




