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Wenn Hundertstel zdhlen
,Olympiareife” Kufen mit Sinumerik und ShopMill
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Voll den Dreh raus ...
ShopTurn 7.0 auf Zyklendrehmaschine fir
Sondermaschinenbauer

Einmal der ,Boss” sein
Cooles Outfit mit ShopMill frasen
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CNC-Schulung, die Schule macht
Sitrain — ein starker Trainingspartner fir Sinumerik
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Fiir die NC-Profis von morgen
Siemens unterstltzt Ausbildung fiir CNC-Fachkrafte

Starkes Stiick Standard
Neue Sinumerik 802D sl
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Die folgenden Produkte sind
eingetragene Marken der
Siemens AG:
DRIVE-CLiQ, ShopMill, ShopTurn,
SIMODRIVE, SINAMICS,
SINUMERIK, SINUMERIK solution
line, SITRAIN, Siemens Automation
Solution Provider - certified

Wenn Markenzeichen,
Handelsnamen, technische
Losungen oder dergleichen nicht
besonders erwihnt sind, bedeutet
dies nicht, dass sie keinen Schutz
genieBen.

Die Informationen in diesem
Journal enthalten lediglich
allgemeine Beschreibungen bzw.

Leistungsmerkmale, welche im
konkreten Anwendungsfall nicht
immer in der beschriebenen Form
zutreffen bzw. welche sich durch
Weiterentwicklung der Produkte
dndern konnen. Die gewiinschten
Leistungsmerkmale sind ni




Liebe Leserin, lieber Leser,

endlich ist es so weit! Am 13. Juni er6ffnen wir bei
Siemens offiziell das neue TAC (Technologie- und Applika-
tionscenter) in unserem Stammbhaus in Erlangen. Ein Ort,
an dem sich Maschinenhersteller, Handler und Anwender
uber Erfahrungen austauschen kénnen. Besonders wichtig
ist uns dabei die Anwendung der Sinumerik in der Werk-
statt.

Und hier noch eine Premiere: Auch die CNC4you, die Sie

gerade in den Handen halten, erscheint mit der Er6ffnung
des TAC zum ersten Mal. Mit diesem Journal wollen
wir besonders Anwender von Werkzeugmaschinen in der
Werkstatt mit Informationen sowie Tipps und Tricks zu Sinumerik,
ShopTurn und ShopMill versorgen.

Die erste Ausgabe beschaftigt sich neben ausfihrlichen Informationen
iiber das N€UE TAC in Erlangen unter anderem mit Mehr-
fachaufspannungen unter ShopMill. Lesen Sie auBerdem, wie das Siemens-
Team Sandra Kiriasis, der amtierenden Bob-Olympiasiegerin, mit Sinumerik
und ShOpM | | | zu einer beispiellosen Siegesserie verholfen hat.
Weiteres Highlight in dieser Ausgabe: unsere Story zu ,,B | G BOSSHl
Vielleicht haben Sie ja auch Lust, das beschriebene Werkstlick selber zu
fertigen? Alles, was Sie daflir brauchen, finden Sie im Internet unter
www.siemens.de/cnc4you.

Viel Spal3 beim Lesen dieser ersten CNC4you wiinscht lhnen Ihr

Karsten Schwarz
Projektleiter Vertrieb Siemens AG
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TECHNOLOGIE- UND
APPLIKATIONSCENTER (TAC) EROFFNET

Von Prawktlkern
Pra kt1 ker

Es ist das neue Aushangeschild fur das Geschaftsgebiet
Motion Control bei Siemens: Das Applikationszentrum mit
circa 7000 Quadratmetern Geschossflache, einzig und allein
dafur geschaffen, die Anwender von Werkzeugmaschinen
und anderen Produktionsmaschinen zu unterstitzen.

Neben zwei Schulungsraumen, die voll
mit der Sinumerik-Trainingssoftware
Sinutrain und aktuellen Sinumerik-Steu-
erungen ausgestattet sind, gibt es eine
Maschinenhalle mit sechs Maschinen-
stellpldtzen.

TOP AUSGESTATTETER
MASCHINENPARK MIT
SINUMERIK

Fiir den Anfang sind hier vier moderne
Werkzeugmaschinen installiert. Es
handelt sich dabei um zwei Fras- und
zwei Drehmaschinen, die jeweils mit
Sinumerik 840D sl oder 802D sl be-
stickt sind. Diese Maschinen kommen
fur die Technologieentwicklung, De-

monstrationen und Schulungen fir
Maschinenhersteller und Endanwender
zum Einsatz. Von der einfachen Bear-
beitung bis hin zum Formenbau kon-
nen alle interessanten Anwendungen
der Sinumerik im Werkstattbereich di-
rekt an Maschinen gezeigt werden.
Zusammen mit den Kunden werden
Automatisierungslosungen erprobt und
weiterentwickelt. AuBerdem werden
diese Maschinen auch zur Schulung der
Bediener verwendet. Aber nicht nur CNC-
Freaks sollen sich hier wohl fiihlen. Das
TAC wird zukiinftig eine Plattform fiir
viele Fragen rings um die Zerspanungs-
technik (Werkzeuge, Spannmittel, CAD/
CAM u.v.m.) bieten, d.h., Technologie-
partner finden hier ebenfalls eine Kom-
munikationsplattform. [ ]
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Das Technologie- und Applikationscenter
(TAC) auf einen Blick:

Die Trainer:

1. Anwendungstechnik

Engels, Karl-Heinz
Standardkurse Drehen

Reichart, Wolfgang
Frasen, ShopMill,

Buchner, Manfred
Frasen, ShopMill,

Messfunktionen, Formenbau und Frasen
3+2-Achsen, Sprachen: (ShopTurn, ShopMill,
Formenbau Deutsch, Englisch, 802D sl), CNC-
Sprachen: Franzdsisch Ausbildungspartner
Deutsch, Englisch Sprachen:

Deutsch, Englisch

2. Service & Inbetriebnahme

Zauner, Gerhard

Seubert, Georg
Sprachen:
Deutsch, Englisch

Jones, Gary
Sprachen:
Englisch, Deutsch

Sprachen:
Deutsch, Englisch

Lichte, Jobst
Sprachen:
Deutsch, Englisch

Kontakt:
info.cnc4you.aud@siemens.com

Die Maschinenausriistung: Schulungsraume:

¢ 3-Achs-Frasmaschine mit Sinumerik 802D sl 12 PC-Platze mit Sinutrain zur Simulation der Bearbeitung

* 5-Achs-Frasmaschine mit Sinumerik 840D sl mit den Sinumerik-Steuerungen 840D, 840D sl und 802D sl
* 3-Achs-Drehmaschine mit Sinumerik 802D sl sowie den Antrieben Simodrive und Sinamics S120.

¢ 3-Achs-Drehmaschine mit angetriebenem Werkzeug
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~OLYMPIAREIFE” KUFEN
MIT SINUMERIK UND SHOPMILL

Wenn
Hundertstel
zahlen

Sandra Kiriasis:
Beeindruckende Siegesserie 2007

Wo im Bobsport normalerweise sogar in der
Gesamtwertung nur einige wenige Hundertstel
Sekunden zwischen Gold und Silber entscheiden,
fuhr Sandra Kiriasis mit ihren neuen Kufen in
Cortina im Januar auf Anhieb Bahnrekord — und
wurde mit 0,89 Sekunden Vorsprung Europa-
meisterin!

Die Weltmeisterschaften in St. Moritz Anfang
Februar dominierte sie und deklassierte die
Konkurrenz mit unglaublichen 2,05 Sekunden.
Die Deutsche Meisterschaft am 3. Marz war da
fast nur noch eine Formsache.
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Seit dem 1. Oktober 2006 dirfen im internationalen Bobsport ausschlieBlich Standardkufen aus
einem festgelegten Stahlrohling verwendet werden. Um annahernd die bewahrte Kufen-
geometrie des Siegerbobs von Turin 2006 innerhalb der erlaubten Toleranzen nachzubilden,
wandte sich die Olympiasiegerin von Turin, Sandra Kiriasis, Hilfe suchend an die Industrie.
Gemeinsam mit einem Team kompetenter Partner meisterte Siemens diese Aufgabe auf einer
Frasmaschine der Firma Iscar mit Sinumerik 840D und ShopMill. Das Resultat liberzeugt: Der
Bob mit den neuen Kufen stellte in der letzten Saison die Konkurrenz in den Schatten.

sorgen im Bobsport
technische Reglements dafiir, dass sport-
liche Leistung und Materialeinsatz in
einem verniinftigen Verhaltnis stehen. So
diirfen seit der Wintersaison 06/07 die
Kufen der Bobs nur noch aus gestempel-
ten Einheitsrohlingen des Bob-Verbandes
gefertigt werden.

Um zumindest das Erfolgsprofil ihrer
in vielen Wettkdmpfen bewdhrten Kufen
zu retten, wandte sich die fihrende deut-
sche Bobfahrerin und Olympiasiegerin
Sandra Kiriasis mit einem Hilferuf an die
Industrie.

HILFE VON FRAS-PROFIS

Siemens bot an, die neuen Kufen herzu-
stellen und suchte sich erfahrene Partner
fir die Prozesskette.

Die Renishaw GmbH tibernahm das
Abtasten der ca. 1200 mm langen Kufen mit
einem Fiinf-Achs-Revo-Scanner. Je Kufe
entstand dabei eine mehrere Megabyte
groBe Punktewolke. Aus dem 3-D-Modell
wurden von der Sescoi GmbH mit der CAD/
CAM-Software ,Work-NC“ NC-Programme
generiert, die direkt von einer Sinumerik-
CNC verarbeitet werden konnen.

VON DXF NACH SHOPMILL

Die Fertigung der neuen Kufen tibernahm
der Werkzeughersteller Iscar in Ettlingen.
Zuerst musste die AuBenkontur der Kufen
gefrast werden. Mit dem Sinumerik-CAD-
Reader lieB3 sich die von Work-NC erstellte
DXF-Datei in das Sinumerik-CNC-Format
,ShopMill* umwandeln. Via Memory-
Stick wurde die Datei auf die Sinumerik
ubertragen und konnte dort bequem pro-
grammiert und angepasst werden. Im
zweiten Schritt wurde das Bearbeitungs-
zentrum fur die Freiformbearbeitung der
Laufflachen mit dem High-Speed-Setting-
Cycle 832 auf maximale Oberflichenqua-
litat getrimmt.

Die Technik im Detail
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Unterstiitzende PC-Software fiir
Training und Arbeitsvorbereitung
(z. B. CAD-Reader), ohne die Ma-
schine zu belegen

Zeitersparnis durch bediener-
freundliche Ermittlung der Lage
des aufgespannten Werkstiicks
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Effizienz in einer neuen Dimensi-
on: maximale Geschwindigkeit,
hochste Prazision und perfekte
Oberflachengiite ohne Nacharbeit

CAD-Reader

Die von Sescoi generierte DXF-Datei der
KufenauBenkontur wurde in den Sinumerik
CAD-Reader eingelesen. Diese Software
erlaubt nicht nur das Umsetzen von
DXF-Dateien in ISO- oder ShopMill-
Konturziige, sondern auch die Uber-
nahme von Bohrmustern oder die
Bearbeitung einzelner Konturbereiche.

Ausrichten an Bohrungen

Mit Hilfe der Mess- und Einrichtefunktion
LAusrichten an zwei Bohrungen” wurde
zundchst der Kufenrohling auf der
Maschine so ausgerichtet und platziert,
dass ausreichend Spielraum fir das
Frasen der AuBenkontur sowie samtliche
Minimal- und Maximal-Abstande einge-
halten wurden und der Anschluss an die
vom Reglement vorgegebenen Radien
geschaffen war.

High-Speed-Setting-Cycle 832

und Compcad

Dieser Formenbau-Zyklus Gbernimmt
unter anderem die zur Bearbeitungsauf-
gabe passenden Einstellungen der
Vorsteuerung, der Look-ahead-Funktion
samt Uberschleifen und der Ruckbegren-
zung. Compcad, der Online-Datenkom-
pressor zu Sinumerik, fasst schlieBlich
ganze Sequenzen von G1-Satzen zusam-
men und wandelt sie zu Splines, die von
der CNC direkt verarbeitet werden.
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SHOPTURN 7.0 AUF ZYKLENDREHMASCHINE
FUR SONDERMASCHINENBAUER

Voll den Dreh raus

... hat der Bamberger Sondermaschinenbauer Atrotech. Seine
neue Zyklendrehmaschine von DMT ist mit der neuen CNC-
Steuerungsgeneration von Sinumerik, der 840D sl, ausgerustet
und wird Uber Sinumerik ShopTurn 7.0 gesteuert. Damit steht
dem Dreher eine extrem leistungsfahige Werkstattprogram-
mierung zur Verfligung, ohne dass er auf seine liebgewonnenen
manuellen Funktionen fiir schnelles Bearbeiten ,zwischendurch”
verzichten muss.
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QCNC-Dreher und -Fraser Mathias Zirkel von Atrotech (oben) und Sinumerik-
Trainer Karl-Heinz Engels wahrend der Schulung an der DMT-Drehmaschine



Die Firma Atrotech

Wenn's hart auf hart kommt, muss es bei
Atrotech schnell gehen. Denn fiir den
Sondermaschinen- und Vorrichtungs-
bauer fiir so bekannte Namen wie Bosch
ist schnelles Reagieren Pflicht. Mal fehlt
bei der Inbetriebnahme ein Teil oder es
steht eine dringende Reparatur an oder
es wird kurzfristig eine Konstruktion
gedandert. Dann tritt Mathias Zirkel auf
den Plan: Er ist der Herr einer CNC-
Frasmaschine und einer DMT-Zyklen-
drehmaschine mit einer CNC-Steuerung
Sinumerik 840D sl und ShopTurn 7.0.

BEARBEITEN AUF ZURUF

AuBerhalb der normalen Fertigung von
komplexen Teilen nach Zeichnung frast
und dreht Mathias Zirkel Teile nach gro-

Die Technik im Detail

Unter Zyklen versteht man bei der
Sinumerik Technologieunterprogramme,
mit denen ein bestimmter Bearbei-
tungsvorgang, wie zum Beispiel das
Bohren eines Gewindes oder das Frasen
einer Tasche, automatisch durchge-
flhrt werden kann. Um den Zyklus

zu nutzen, werden die notwendigen
Parameter eingegeben und danach der
Zyklus aufgerufen, der dann automa-
tisch abgearbeitet wird. Mit Sinumerik
ShopTurn ab Softwarestand 7 lassen

Atrotech GmbH Automatisierungs-
und Robotertechnik hat sich auf
Roboter und Sondermaschinen fiir das
Handling und das Priifen in der Auto-
mobil-Zulieferindustrie spezialisiert.
Insgesamt 25 Mitarbeiter besor-
gen die Softwareerstellung und die
Konstruktion hinsichtlich Elektrik und
mechanischer Auslegung sowie den
Aufbau und die Inbetriebnahme von
Sondermaschinen.

ber Skizze oder auch nur ,auf Zuruf®.
Zum Beispiel dreht er Gewinde nach,
dreht Bolzen an oder Flachen plan.

OHNE PROGRAMMIEREN

Zeit dafiir, ein Programm zu schreiben,
hat er so gut wie nie. Braucht er auch
nicht, denn das neue ShopTurn bietet
ihm alle Freiheiten. Mit den Handrddern
der DMT-Drehmaschine hat er volle
manuelle Kontrolle und kann das Werk-
stiick schnell ankratzen, tiberdrehen
und abstechen. Wie bei einer klassischen
manuellen Drehmaschine. Gleichzeitig
hater aberdie volle Unterstiitzung durch
die Bearbeitungszyklen von ShopTurn,
die er jederzeit aufrufen kann, wie zum
Beispiel Gewindedrehen und Gewinde-

sich in der Betriebsart ,Manu-
elle Maschine” ohne Programm
Dreh- und Bohrzyklen aufrufen.
Die Achsen werden dabei wie
bei einer manuellen Maschine
per Handrdder oder Kreuzschlit-
ten verfahren.

Flir das Arbeiten in der
Betriebsart ,Maschine Hand"
muss die Software-Option
.Manuelle Maschine” frei-
geschaltet werden.

CNC4you 1/2007

“*Die neue DMT-Zyklendrehmaschine
ist mit ShopTurn 7.0 sowohl fiir an-
spruchsvolle Dreharbeiten als auch
schnelle Reparaturen ideal geeignet

reparatur, Abspanzyklen und vieles
mehr. Mathias Zirkel ist begeistert:

EINFACH LOSLEGEN!

,Diese Steuerung ist sehr intuitiv, denn
sie fiihrt tiber die Meniis eigentlich
immer aufdenrichtigen Weg. Die Bedien-
philosophie der Sinumerik-Steuerungen
und von ShopTurn ist ja auch zyklenge-
steuert. Wer manuell drehen kann, kann
auch mit ShopTurn umgehen.“ (

Mehr zum Thema:
www.siemens.de/sinumerik

E-Mail:
engels.karl-heinz@siemens.com
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COOLES OUTFIT MIT SHOPMILL FRASEN

Einmal der

~BOSS” sein .=

Na klar, mit der Werkstattprogrammierung kann man

zeitsparend direkt von der Zeichnung Bearbeitungsprogramme
auf die Maschine bringen und so schnell und komfortabel
frasen und drehen. Und damit das Ganze auch noch Spal3
macht, hat Dipl. Ing. Andreas Pfeiffer aus Zirndorf zusammen
mit Siemens witzige und praktische Werkstlicke entwickelt,

die mit ShopTurn und ShopMill leicht nachzufertigen sind.

Das erste ShopMill-Werksttick ist eine
ovale Gilrtelschnalle aus Aluminium in
der GroBe 150 x 115 Millimeter, die den
Trager, natlrlich nicht ganz ernst
gemeint, zum ,BIG BOSS“ macht.

Andreas Pfeiffer hat die skizzierte Idee
zundchst in eine bemalte Zeichnung
umgesetzt und, davon ausgehend, wie es
in der Werkstatt der Pfeiffers tdagliche
Praxis ist, auf der Sinumerik 840D mit
ShopMill ein lauffahiges CNC-Programm
geschrieben.

IN 17 MINUTEN ZUM
FERTIGEN TEIL ...

Das ShopMill-Programm flr die Gurtel-
schnalle wurde von der Zeichnung weg
direkt an der Maschine erstellt. Ein ent-
scheidender Vorteil der Werkstattpro-
grammierung mit ShopMill: Programme
konnen beliebig editiert und somit auf
der Maschine optimiert werden. Auf CAD-
CAM-Systemen erzeugte Programme
missen dagegen nach Anderungen
immer extern neu berechnet und auf die
Maschinensteuerung zuriickgespielt
werden, was zusitzlichen Zeitaufwand
bedeutet. Die Fertigung der Giurtel-
schnalle auf einem Bearbeitungszentrum
DMC 64 V von Deckel Maho dauert ein-
schlieBlich Befestigungsbohrungen und
Gravur knapp 17 Minuten.

FORTSETZUNG FOLGT

Die Guirtelschnalle ist das erste Musterteil
einer Reihe von niitzlichen oder witzigen
Werkstlucken, die mit ShopMill und
ShopTurn gefertigt werden. Die kom-
plette Dokumentation und Bearbeitungs-
programme konnen kostenfrei aus dem
Internet geladen werden. Wie wére es bei-
spielsweise mit einem praktischen Werk-
stiickanschlag oder einem formschonen
Stifthalter? Weitere Werkstiicke sind bei
Siemens in Vorbereitung, aber mehr soll
hier noch nicht verraten werden. Doch
eines ist sicher: Es lohnt sich, 6fter mal
auf der Internetseite www.siemens.de/
cnedyou nachzuschauen. [ ]

CAD-Zeichnungen und
Fertigungsbeschreibungen zu
den Werkstiicken stehen im
registrierten Internet-Bereich
»My SINUMERIK” unter
www.siemens.de/cnc4you

kostenlos zum Download bereit:
¢ PDF-Datei des Modells mit
VermaBung
DXF-Datei
IGS-Datei
ISO-Datei
JobShop-Datei

»
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Die Technik im Detail

Schritt fiir Schritt zum komplexen Frasteil

Nach dem Erstellen des Programmkopfs und Setzen des
Nullpunktes hat Andreas Pfeiffer zuerst die Kontur der
inneren Ellipse programmiert, die die Begrenzung einer
spater auszurdumenden duBeren Tasche
bildet. Um die Buchstaben flexibel ver-
schieben zu kénnen, wurden die Kontu-
ren inkrementell programmiert. Durch
Andern des Startpunkts lassen sich so die
Positionen der Konturen leicht verschie-
ben, wie das zweite ,S" von ,BOSS” .
Uber den Konturrechner von
ShopMill lassen sich Konturiibergange

wie Fasen und Verrundungen ohne Ein- QSchneII zu ,schnallen” und sicher zu bewaltigen
gabe eines neuen Geometrieelements ist selbst fiir angelernte Maschinenfiihrer die
bestimmen und jederzeit anpassen. Werkstattprogrammierung mit ShopMill

Die AuBenkontur und die Buchstaben
werden von ShopMill als Konturtaschen ——
mit Insel behandelt und entsprechend 1“5]
ausgeraumt. 5 =

Im Programm folgen dann auch die Bearbeitungsschritte
JKonturfrasen/Tasche Frasen” mit einem Schruppfraser
(Durchmesser 4 mm) und ,Konturfrasen/Tasche Restma-
terial” mit einem 2,5-mm-Frdser, wobei ShopMill automa-
tisch die zuvor nicht erreichten Stellen der Tasche ermittelt
und optimiert ausfrast.

Im ShopMill-Programm folgt nach dem automatischen
Ausraumen der duBeren Tasche das der Innenkonturen.
Danach sind die Buchstaben ,B” und ,0" dran. Nachster
Schritt ist das Schlichten der duBeren Tasche. Dann ein :) Neu in ShopMill Version 6.4: exakt einem Radius
weiterer Werkzeugwechsel. Mit einem 90°-Kegelfréser folgende Gravur frei definierbarer (Namen,

. " Teilenummern ...) und/oder vom System
werden schlieBlich im Modus ,Konturfrdsen/Tasche verwalteter Variablen (Datum, Uhrzeit ...)
Frasen” erst alle Buchstaben-AuBenkanten gefast (0,5 x
45°). Daftir muss in der aktuellen ShopMill-Version nur
noch die FasengréBe programmiert werden. Alle Kontu-
ren der Ellipse und Buchstaben werden so mit einer Fase
versehen.

8o
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~Bohren”

Mit zwei Zeilen sind das Bohren und das Zentrieren
beschrieben: Bohrerdurchmesser, Vorschub pro Umdre-
hung, Drehzahl und Tiefe in der einen, die Positionen in
der anderen Zeile eingeben. Fertig.

3 Noch einfacher geworden ist in der neuen
Version auch das Anfasen im Modus Bahnfrasen,
hier der elliptischen Innenkontur der
Giirtelschnalle

- O
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SITRAIN - EIN STARKER TRAININGSPARTNER

FUR SINUMERIK

CNC-Schulung,

die Schule macht

Mit dem Technologie- und Applikati-
onscenter (TAC) Erlangen stehen ab
sofort erweiterte Trainingsmoglich-
keiten speziell in Richtung Werkzeug-
maschinenausriistung zur Verfii-

gung.

An etwa 60 Standorten in Deutschland
fihren die Trainer von Sitrain ein Pra-
senztraining fiir Automatisierungs- und
Antriebstechnik durch. Erganzt wird das
Angebot durch CD-ROM-Schulungen
sowie internetbasierte Kurse. Insgesamt
werden liber 200 verschiedene Kurse in

den Trainings-Centern angeboten, in
denen die Sitrain-Trainer ausfiihrlich
auf spezielle Anforderungen eingehen
konnen.

VERSIERTE TRAINER FUR
DIE PRAXIS

Speziell fiir die Bearbeitung in der Werk-
statt bietet Sitrain eine Reihe von Kursen
an, um die NC-Maschinen besser ausnut-
zen zu konnen. Die Sinumerik-Trainer
am TAC sind gestandene Praktiker und

CNC-Training fiir die Werkstatt im TAC

ShopTurn

Beschreibung / Lernziel

Der Kurs richtet sich an Bediener,
Programmierer, Einrichter und Endan-
wender mit Facharbeiterkenntnissen
zum Drehen, die Maschinen mit der
ShopTurn-Funktionalitat bedienen und
Programme fiir Dreh-, Bohr- und Fras-
bearbeitungen an der Maschine erstel-
len, testen und ausfiihren mochten.

ShopMill

Beschreibung / Lernziel

Der Kurs richtet sich an Bediener,
Programmierer, Einrichter und Endan-
wender mit Facharbeiterkenntnissen
zum Frasen, die Maschinen mit der
ShopMill-Funktionalitdt bedienen und
Programme fiir Bohr- und Frasbear-
beitungen an der Maschine erstellen,
testen und ausflihren mochten.
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erfahren in der Ausbildung. Sie sind
immer auf dem neuesten Stand der
Technik, weil sie einen direkten Draht
zur Produktentwicklung haben. Damit
die Teilnehmer wirklich etwas fiir die
Praxis lernen, nehmen Ubungen direkt
an den Maschinen bis zur Hélfte der Zeit
bei den Kursen ein. ®

Mehr zum Thema:

www.siemens.com/sitrain

Sinumerik 802D sl

Beschreibung / Lernziel

Nach dem Kurs kann der Teilnehmer
die Sinumerik 802D sl mit einem
Sinamics S120 in Betrieb nehmen.
Im Falle einer Stérung kann der Teil-
nehmer gezielt Fehler suchen und
beheben.

Voraussetzung sind Kenntnisse zur
Simatic S7-200-Programmierung.



AUSBILDUNG

SIEMENS UNTERSTUTZT AUSBILDUNG

FUR CNC-FACHKRAFTE

Fur die
NC-Profis von

morge

und -Bediener werden
hénderingend von der Industrie gesucht.
Um den Fachkriftebedarf besonders im
Mittelstand schnell decken zu konnen,
muss CNC-Ausbildung nahe beim
Anwender stattfinden.

SIEMENS HILFT BEI DER
AUSBILDUNG

Siemens baut deshalb ein Netzwerk von
Trainingspartnern auf, die einen profes-

sionellen Rahmen fiir die Ausbildu i
Dreh- und Frésmaschinﬂ

EAZ Aalen

n

Unternehmen stellt diesen autorisierten
Schulungspartnern - beispielsweise
Handwerkskammern und Berufsbil-
dungszentren - die Trainingsdokumen-
tation, die TrainingsmaBnahmen und
ein breites technisches Know-how zur
Verfligung. Die ersten Vertrage fiir CNC-
Trainingskurse Sinumerik ShopMill,
ShopTurn und Sinumerik 802D sl hat
Siemens mit dem EAZ Aalen und dem
Ausbildungszentrum Feinwerkmecha-
nik/Zerspanungstechnik der Emil-Pos-
sehl-Schule und der Handwerkskammer
Liibeck abgeschlossen.

Im renommierten Elektro-Ausbil-
dungszentrum Aalen e.V. (EAZ) haben
die ersten Weiterbildungen zur CNC-
Fachkraft bereits stattgefunden. Das
EAZ stellt fiir die Kurse zu ShopMill
und ShopTurn Fras- und Drehmaschi-
nen bereit, die mit den Steuerungen
Sinumerik 810D oder 840D bestlickt
sind.

Siemens bildet die Trainer aus und
verantwortet die Trainingskonzepte
einschlieBlich der Kursunterlagen. Die

Teilnehmer werden zundchst mit der
CNC-Technik sowie dem Aufbau und
den Funktionen von CNC-Maschinen
vertraut gemacht, gehen dann aber
rasch zum praktischen Teil mit zahl-
reichen Programmieriibungen uber.

Das EAZ ist eine moderne Ausbil-
dungsstatte des dualen Ausbildungs-
systems. Die Qualitat seiner Arbeit ist
weltweit anerkannt, was zahlreiche
internationale Projektpartnerschaften
belegen.

Neues Ausbildungs-
zentrum in Liibeck

rnaen . .

Die neuen Frasmaschinen
sind mit Sinumerik 840D und
ShopMill ausgeriistet

In Liibeck unterstiitzt Siemens ein
neues Ausbildungszentrum fiir Metall
verarbeitende Berufe, das die Hand-
werkskammer und die Emil-Possehl-
Berufsschule gemeinsam eingerichtet
haben. Jeder der beiden Partner hat
zwei neue Spinner-Frasmaschinen mit
der CNC-Steuerung Sinumerik 840D
und der Programmiersoftware
ShopMill eingebracht.

Siemens hat auch dieses Ausbil-
dungszentrum fir Feinwerkmechanik
und Zerspanungstechnik als CNC-
Trainingspartner autorisiert und sich
verpflichtet, die CNC-Technologie
dort stets auf dem aktuellen Stand
zu halten. Im CNC-Unterricht werden
Programme nicht nur erstellt, sondern
auch praktisch erprobt.

Bereits im Vorfeld der Einweihung
des Ausbildungszentrums hatte der
Bereich Automatisierungstechnik der
Emil-Possehl-Schule mit Siemens
Profinet die neueste Generation der
industriellen Ethernetkommunikation
in Betrieb genommen. Im Rahmen
eines Kooperationsvertrages hat
Siemens den Berufsschullehrern die
fortlaufende Weiterbildung mit aktu-
ellen Fachinformationen zur Automa-
tisierungstechnik zugesagt.

-~ .



AUSBILDUNG

NEUE SINUMERIK 802D SL

Starkes Stuck
Standard

Die Technik im Detail

Industrial Ethernet

SINUMERIK
802D sl

PROFIBUS

Peripherie
SINAMICS

S120

Netzfilter Netzdrossel = Hauptspindel-  Vorschub-
motor motor

Die kompakte CNC Sinumerik
802D sl vereint in einem
Gerat CNC-Steuerung,
Logik, HMI und Kommuni-
kation. Als Schnittstellen
stehen das DRIVE-Clig-
Interface fiir die Antriebe
und das Profibus-Interface
flir die Peripherie-Module
bereit.

Die Sinumerik 802D sl
kann bis zu 5 NC-Achsen
und eine zusatzliche PLC-
Achse digital regeln.
Damit lassen sich Bearbei-
tungszentren bis zu vier
Achsen und einer Spindel
beziehungsweise auch
Drehmaschinen mit
angetriebenen Werkzeu-
gen ausrusten.
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SIEMENS
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QEinfach zu bedienen, einfach produktiv:
Die Sinumerik 802D sl bietet maB-
geschneiderte Funktionalitat fiir
Standardmaschinen




TIPPS & TRICKS

Tipp

NEBENZEITEN MINIMIEREN MIT
CHICK-WERKSTUCKSPANNSYSTEMEN UND SINUMERIK

Spannen mit Kopfchen

Werkzeugmaschinen verdienen nur dann Geld, wenn sie Spane

machen. Potenziale zur Reduzierung von unproduktiven Nebenzeiten
schlummern in fast jedem Betrieb. Helfen Sie Ihrer Produktivitat mit

geschickter Spanntechnik auf die Spriinge.

CNC-Bearbeitungszentren sind hochpro-
duktiv, konnten aber in vielen Anwen-
dungen noch effizienter genutzt wer-
den, wenn die Nebenzeiten optimiert
werden wiirden. Die einfachste Methode
mit einem Schraubstock auf dem
Arbeitstisch mag fiir Einzelfertigung
und Kleinstserien sicher die richtige
Methode sein, aber schon bei mittleren
LosgroBen lassen sich produktivere
Losungen finden.

LOSUNGEN FUR MEHRFACH-
AUFSPANNUNGEN GESUCHT

Ein Weg wére, mehrere Schraubstocke
auf einem Arbeitstisch zu befestigen.
Doch schon hier beginnt das Problem der
Programmierung. Schnell wird der Vor-
teil von mehreren Aufspannungen durch
eine Vielzahl von Werkzeugwechseln zu-
nichte gemacht. Chick-Spannsysteme
und Siemens haben gemeinsam einen

Chick-Spannsysteme

Um beim Chick-Spannsystem zu pas-
senden Spannbacken zu kommen,
reicht ein Backensatz (mit dem sich zwei
oder vier Teile spannen lassen) aus
hochfestem Aluminium. Das hat gent-
gend Festigkeit fiir eine prozesssichere
Bearbeitung, denn fiir die Stabilitit der
Spannung ist die formschliissige Klem-
mung entscheidend. Durch den Form-
schluss werden zudem die auftretenden
Vibrationen aus dem direkten Bearbei-
tungsbereich abgeleitet, wodurch sich
auch die Standzeiten der eingesetzten
Werkzeuge erhohen.

IDEAL FUR MEHRFACH-
AUFSPANNUNGEN

Chick bietet eine groBe Auswahl von
horizontalen und vertikalen Mehrfach-

aufspannungen in Form von Spannttir-
men oder Flachspannsystemen.

Um die Programmierung zu erleich-
tern, hat Siemens in Zusammenarbeit
mit Chick die Steuerungsfunktion
>Mehrfachaufspannung« weiterentwi-
ckelt, die standardméfBig in ShopMill
integriert ist.

Damit werden auch Werkzeugwech-
sel Uuber mehrere Werkstiickaufspan-
nungen optimiert, wodurch sich die
Nebenzeiten und Werkzeugwechsel-
zeiten deutlich verringern lassen. Ziel
ist, moglichst erst alle Bearbeitungen
eines Werkzeugs auf allen Aufspan-
nungen durchzufiihren, bevor der
néichste Werkzeugwechsel angestoBen
wird.

Erhaltlich sind die Chick-Werkstiick-
spannsysteme in Deutschland bei der
Walter Bautz GmbH in Griesheim. {

Zyklus fir die Mehrfachaufspannung
entwickelt. Dabei konnen sowohl ein-
fache lineare Spannsituationen (mehrere
Schraubstocke auf einem Arbeitstisch)
als auch rotierende Spannwiirfel unter-
stlitzt werden. ®

Mehr zum Thema:
www.siemens.de/cncdyou

:)Spezielle Multi-Loks sind die
perfekte Spannldsung fiir die
Bearbeitung von vielen kleinen
Teilen oder fiir den Einsatz
in Bearbeitungszentren,
die begrenzte Arbeitsraum-
verhéltnisse aufweisen.
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Datum/Zait

Girdia

Typ Galadan

...
8
%5
2
5

B Mehr fachaufspannungan

Aufspannung 1

Aufspannung 2

Aufspannung 4

1169 17.84.2887 19:81

Maschinentisch




NEWS

Termine und Treffs:

Bei Siemens dreht sich in den nachsten Monaten wieder einiges um Werkzeugmaschinen.
Was wo wann lauft, erfahren Sie hier oder standig aktuell im Internet unter www.siemens.de/cncdyou ((-> Events))

01.06.2007 Remscheid, Siemens Kiriasis Roadshow
15.06.2007 Ettlingen, ISCAR Kiriasis Roadshow
29.06.2007 Erlangen, Siemens Kiriasis Roadshow
19.07.2007 Pliezhausen, Renishaw Kiriasis Roadshow
17.09.-22.09.2007 Hannover, Messegelande EMO Hannover
23.10.-26.10.2007 Frankfurt, Messegeldnde Airtec Frankfurt

09.11.2007 Erlangen, Siemens TAC CNC-Arena-Mitgliedertreffen

05.12.-08.12.2007 Frankfurt, Messegeldnde Euromold Frankfurt
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ilhlo

Einmal der Boss sein —ganz einfach mit SINUMERIK®,
Wie auch Sie mit dieser CNC-Losung flr die Werk-
statt schnell von der Zeichnung zum fertigen
Werkstlick kommen, erfahren Sie im Internet.
AuBerdem gibt's jede Menge Fun, Infos und origi-
nelle CADs zum Downloaden.

www.siemens.de/cnc4you



